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PRODEV KIRICILAR

KIRICILAR

Kirma Eleme proseslerinin endnemli

ekipmanidir. Agrega teknolojile-

rinde boyut kiiciltme slirecini basariyla gercgeklestirirler.

CENELI KIRICI

04

Ceneli  kirict  malzemeye uyguladig
yiksek basing kuvveti ile taglar
kirmaktadir.

DIK MILLI KIRICI O 8

Dik Milli Kiricilar (VSI), ¢alisma prensibi
sayesinde disiik sarf malzeme maliyeti
saglarken, yiksek kaliteli agrega Gretimi
gerceklestirir.

4
TERSIYER KIRICI

Tersiyer darbeli kiricilar yumusak ve orta
sert  malzemelerin  dizglin  kiibik
sekillerde kirilmasi i¢in tasarlanmistir.

PRIMER DARBELI KIRICI O 6

Primer Darbeli Kirici, sahip oldugu 6zgln
kirma hazne tasarimi sayesinde yiksek
kirma kapasitesine sahiptir.

SEKONDER DARBELI KIRICﬂ_ O

Sekonder darbeli kirici, dere malzemesi
ve bazalt gibi sert malzemelerin
kirlmasinda da; kalker kirectagi ve
dolomit gibi yumusak ve orta sertlikteki
malzemeler icin de en ekonomik secimdir.



PRODEV Mihendislik 2020 yilinda kurulmustur. Asfalt Plentleri, Beton Santralleri ve Kirma Eleme Tesislerinin
Uretimine odaklanmis bir firmadir. Bu anlamda proje, planlama, tasarim, mihendislik, tiretim, kalite kontrol,
devreye alma, operator egitimi, satis sonrasi hizmetler gibi alanindaki tim sirecler icin tam ve kapsamli hizmet
vermektedir.

Projeden montaja anahtar teslim miihendislik hizmetleri sunuyoruz.

PRODEV MUHENDISLIK, PROJAW ve PROIMPACT Serisi kiricilar ile, Ceneli Kirici, Darbeli Kirici, Dikmilli kirici,
Tersiyer Kirici gibi proseslerde kullanilan her c¢esit kiricinin  tasarim, Uretim ve montaj islerini
gerceklestirmektedir. Satis sonrasi hizmetlerle birlikte, Yedek Parca tedarigi, servis ve tamir hizmetleriyle
kalitesinden 6din vermeyen PRODEV, misterilerinin her zaman yanindadir.

PROJE & ARGE URETIM MONTAJ SATIS SONRASI
Alanlarinda uzman muhendis Uretim alaninda deneyimli Uzman montaj ekibimizle, Kullanimda olan tim
ve teknisyen kadromuzla, personel kadromuz ve kurulum, test ve devreye alma makinelerimiz icin servis ve
miihendislik hesaplamalarina teknolojik altyapimizla Gretim asamalarini profesyonel yedek par¢a saglayicisi olarak
uygun ¢dziimler iretiyoruz. hizmeti sunuyoruz. sekilde ¢ozliyoruz. satis sonrasl hizmet

sagliyoruz.

PRODEV KIRICILAR
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MUHENDISLIK

Ceneli kirici malzemeye uyguladigi yiksek basing kuvveti ile taslari kirar. Mekanik basing, kiricinin iki ¢enesini
kullanarak uygulanir. Biri sabitken digeri eksantrik mili tarafindan hareket ettirilen kirici ¢enesinin eliptik bir
hareket olusturmasiyla meydana gelir. Bu hareketle kirilacakmalzeme ezilir ve yer ¢ekimi ile iki ¢ene arasindaki
kama seklindeki bosluktan diser. Bu bosluk kirma boslugu olarak adlandirilir.

PROJAW90

Max. Besleme Ebadi: 600mm
Giris Agikligl : 900x650mm

PROJAW110 PROJAW120 PROJAW140

Max. Besleme Ebadi: 800mm Max. Besleme Ebadi: 800mm Max. Besleme Ebadi: 950mm
Giris Agikhgr : 1100x850mm Giris Agikhgr : 1200x850mm Giris Agikhigr : 1370x1000mm

Cikis Agikhgr : 50x150mm Cikis Agikhgr : 100x250mm Cikis Agikhgr : 100x250mm Cikis Agikhgr : 150x350mm

Kapasite : 100 - 150 tph
Motor Giicli : 75kW

Kapasite : 100 - 300 tph Kapasite : 150 - 400 tph Kapasite : 250 - 450 tph
Motor Giicii : 132kW Motor Giicii : 160kW Motor Giicii : 160kW

04 CeneliKirici



HER SERTLIKTEKi MALZEMEYIi KIRABILIR.

Hareketli ¢enenin bagh oldugu milin eksantrik
yapisl, c¢enenin eliptik bir akis hareketi
yapmasini saglar. Bu hareketle olusan yiksek
mekanik basing blylk ebattaki ve her sertlikteki
tasin kirilmasini saglar.

FARKLI UNITELER

Tesisin yerlesim ve kullanim amacina gore ceneli
kiricilar, mobil, sabitayakl, sabit beton ayakl,
sabit kizak sasili olarak Uretilebilir.

YUKSEK PERFORMANS

Kirma odasi tasarimi sayesinde, darbeli kiricilara
gore c¢ok az asinma olusur. Bu sayede ceneli
kiricilar uzun émurli ¢calisma performansi sunar.
Daha blylUk ebattaki malzemelerin daha dusik
motor glclerinde islenmesini saglar.

BAKIM KOLAYLIGI

Yaglama haricinde ginlik bakim ihtiyaci yoktur.
Bakim maliyetleri oldukca distktar.
Asinma parcalari oldukc¢a uzun sire kullanihr.

Ceneli Kinci
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MUHENDISLIK

Beslenen malzemeyi rotor paletlerinin kirma duvarlarina carptirmasiyla olusan kuvvet, kirma islemini
saglar. Bu kuvvete maruz kalan parcalar tekrar rotor paletlerinin hareketlendirmesine maruz kalirlar ve
istenen ebada gelene kadar bu isleme tabi tutulurlar. Carpma duvarlarinin konumlari istenen Urin
ebadina gore hidrolik silindirler ilekolayca ayarlanir.

Kiric1 gévdesi birbirinden bagimsiz iki parcga olarak Uretilir ve Gst govd alt gévdenin arka kismindan
mafsallanir. Boylecebakim sirasinda hidrolik silindirler yardimiyla Ust gévde kolayca acilabilir. Bakim
sirasinda acgik olan gévdenin sabitlenmesi icin kilit pargasi bulunur.

06 Primer Darbeli Kirici




YUKSEK PERFORMANS

Sert olmayan ve az asindirici madenlerde, kalker
ve alcitasl Uretim tesislerinde, boyut kiciltme
oraninin  ¢ok yiksek olmasi ve yiksek
performans gostermesi sebebiyle kirma eleme
tesislerinde c¢ok fazla tercih edilirler. Bu tip
madenler ¢carpma kuvvetinin etkisiyle kolayca
ufalandigindan, yiksek verimlilik saglanmis olur

FARKLI UNITELER

Tesisin yerlesim ve kullanim amacina gore,
mobil, sabit ¢elik ayakl, sabit beton ayakli, sabit
kizak sasili olarak Gretilebilir.

BUYUK CARPMA KUVVETI

Rotor sahip oldugu yiksek miktardaki kinetik
enerjiyi beslenen malzemeye paletler araciligiyla
carpma kuvveti olarak aktarir. Bu kuvvetin
etkisiyle malzeme pandillere cok ylksek hizda
carpar ve pandullerin direng kuvvetine maruz
kalarak ufalanir.

BAKIM VE AYAR KOLAYLIGI

Hidrolik sistemle donatilmistir. Asinma
plakalarinin degistirilmesi, rotor paletlerinin
degistirilmesi gibi islemler icin Ust godvdenin
hidrolik pistonlarla tamamen agilmasina imkan
tanir.

Pandillerin paletle olan mesafesini ayarlamak
icin de ayar silindirlerini kullanmaniz yeterli.

Primer Darbeli Kirici
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MUHENDISLIK

Dik Milli Kiricilar (VSI), calisma prensibi sayesinde disiik sarf malzeme maliyeti saglarken, yiksek kaliteli
agrega Uretimi gerceklestirir. Agrega Uretiminde 6zellikle kiibik malzeme istendiginde oldukca fazla
tercih edilir. Kirma eleme proseslerinde tersiyer kademede gorev alirlar. Yiiksek oranda ince malzeme
Uretir.

Kirma odasinin iki farkli tasarimi vardir. Kapali rotorla tas yastiklama diizeni en ¢ok kullanilan tipidir. Bu
tasarim daha sert ve asindiricihigi ¢cok yliksek malzemelerin kirtlmasi icin kullanilir. Bakim masrafi old-
ukca disuktur.

Dik Milli Kirici




ROCK-ON-ROCK

Calisma prensibi, beslenen tasin yine beslenen
tasla carptirilarak kirilmasi Gzerine kuruludur.
Beslenen tas, ylksek devirde doénen rotora
temasiyla, ylksek miktarda santriflij kuvvetine
maruz kalir ve rotorun disina, kirma odasina
firlatilan tas, selale seklinde bu odaya beslenen
malzemeyle carpisir.  Santrifij  kuvvetinin
olusturdugu kinetik enerjiyi burada beslenen
malzemeye carpma kuvveti olarak aktarir ve bu
kuvvetin etkisiyle ufalanma gergeklesir.

FARKLI UNITELER

Kirma Eleme proseslerinin  genellikle son
asamasinda tercih edilir. Tesisin konumu, arazi
sartlari ve kullanim amacglarina gore, sabit celik
ayakl, sabit beton ayakli, mobil sasiye sahip,
klasi a on beslemeli sekillerde tretilebilir.

KURUTMA ETKISI

Sulu, nemli ve yapiskan malzemelerin kirilmasi
icin ideal bir tercihtir. Rock-on-Rock prensibi
sayesinde, taslarin  birbirleriyle  carpismasi
sirasinda malzemenin blnyesindeki suyun bir
miktart uzaklasir. Dikmilli Kiricilardan ¢ikan
Urdnin beslenen lrine gore daha kuru bir yapida
olmasi boylece saglanmis olur.

BAKIM VE AYAR KOLAYLIGI

Govde Uzerinde bakim vinci ve Ust gdvdenin
tamamen acilmasini saglayan hidrolik sisteme
sahiptir. Boylece bakim zamani geldiginde durus
slireniz oldukca kisa olacaktr.

Dik Milli Kirici
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Sekonder darbeli kirici, dere malzemesi ve bazalt gibi sert malzemelerin kirllmasinda da tercih
edilebilecek tasarimda olmalari ve bunun yaninda kalker kiregtasi ve dolomit gibi yumusak ve orta
sertlikteki malzemeler icin de en ekonomik secimler arasinda yer almaktadir. Beslenen malzemenin
rotordan aldigl yiksek hizla carpma duvarlarina carptirilmasi sonucunda, carpma kuvvetinin etkisiyle

ufalanmasini saglar.

Kirma eleme proseslerinde sekonder kademede yer alirlar. Primer kiricida belli bir ebada getirilen
malzemenin ikinci kez boyut klclltme islemine tabi tutulmasiyla istenen uriin ebadina getirmekle

gorevlidir. Bu kademeden sonra siniflandirma kademesi gelir.

PROIMPACT-S1110

Max. Besleme Ebadi: 300mm
Rotor Ebadi : §1100x1000mm

Kapasite : 100 - 150 tph
Motor Glicli : 160kW
Agirlik : 12 ton

Sekonder Darbeli Kirici

PROIMPACT-S1112

Max. Besleme Ebadi : 300mm
Rotor Ebadi : §1100x1250mm

Kapasite : 150 - 200 tph
Motor Glicli : 200kW
Agirlik : 14 ton

PROIMPACT-51317

Max. Besleme Ebadi : 400mm
Rotor Ebadi : §1300x1750mm
Kapasite : 250 - 400 tph

Motor Giicii : 315 kW
Agirlik : 21 ton




YUKSEK PERFORMANS

Sekonder Darbeli Kirici, ota ve yuksek sertlikteki
malzemelerin asfalt ve beton agregasi iriligine
kadar kicultidlmesi gorevini basariyla Ustlenir.
Bazalt, granit, dolomit, dere malzemesi, kirec tasi
gibi beslenebilecek maden sertligi araligl genistir.
Primer kirictdan gelen iri malzeme direk
beslenebilir. Boyut kiiciltme orani oldukca
ylksektir.

YUKSEK CARPMA KUVVETI

Rotor (zerindeki paletler rotorun sahip oldugu
kinetik enerjiyi beslenen malzemeye c¢arpma
kuvveti olarak aktarir ve malzeme pandiillere
dogru cok yiuksek hizda hareket eder. Dolayisiyla
malzemenin ufalanmasini  saglar.
Rotor arasindaki bosluktan gececek
kadar malzeme bu uygulamaya

KOLAY AYARLAMA iMKANI

Sekonder Darbeli Kirici, iki adet ogitlcd
mekanizmaya sahiptir. Bu mekanizmalarin 6n
kisminda asinmaya karsi kullanilan 6gutic(
astarlar ve ceneler bulunur. Bu asinma
parcalarinin rotora olan mesafeleri alinan Grin
egrisini belirler. Bu mesafenin ayarlanmasini
saglamak icin PROIMPACT serisi Sekonder Darbeli
Kirict hidrolik sistemle donatilmistir. Bu sayede
kolayca istediginiz ayara getirebilirsiniz.

FARKLI UNITELER

PROIMPACT Serisi Sekonder Darbeli Kirici Kirma
Eleme Tesislerinde, sekonder kademede tercih
edilirler. Bu kiricilar, tesisin yerlesimine, arazi
yapisina veya uygulama sekli ve amacina gore
farkli Uniteler halinde, mobil, sabit celik ayakli,
sabit beton ayakli, 6n elekli ve 6n beslemeli
olacak sekilde Uretilebilirler.

Sekonder Darbeli Kirici
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Tersiyer darbeli kiricilar yumusak ve orta sert malzemelerin diizglin kibik sekillerde kirilmasi icin tasar-
lanmistir. Bu kiricilar asfalt ve beton Uretimi icin son derece uygun olan ince boyutta agrega elde etmek

icin mikemmel ¢ozimdiir.

PROIMPACT-R1112

Max. Besleme Ebadi : 150mm
Rotor Ebadi : $1100x1250mm

Kapasite : 120 - 180 tph
Motor Glcl : 200kwW
Agirlik : 13ton

Tersiyer Kirici

PROIMPACT-R1115

Max. Besleme Ebadi : 150mm
Rotor Ebadi : $1100x1500mm
Kapasite : 150 - 300 tph

Motor Glicl : 250kW
Agirlik : 15ton




TOZ MAKINASI

Tersiver  Kiricilar Dasdk ve Orta  Sert
malzemelerin, birbirine benzer ve klbik
sekillerde kirilmasini saglar. ince boyutta agrega
Uretimi yapar. Kirma Eleme Tesislerinde tersiyer
kademede kullanilir.

Cift tarafli pandil ve iki yone dénebilen rotor
sayesinde beslenen malzeme toza dontslr.

BAKIM

PROIMPACT Serisi Tersiyer Kiricilarin, gévdenin
her iki yaninda bulunan govde kapaklari, bir
gardrop gibi kolayca acilir. Bu kapaklarin donus
hareketini kolaylastirmak icin 6zel vyataklar
istir. Kapak kilitlerini actktan sonra
indeki tim asinma parcalarini kolayca

CIFT YONLU

Tersiyer kiricilarin rotor donils yoni degistirilebil-
ir. Calisma yonunin degistirilebilir olmasi; asinma
parcalarinin degisim zamani geldiginde, rotorun
diger tarafa donecek sekilde ayarlanip, bakim
perivodunu iki kat wuzatmayl saglamaktadir.
Boylece asinma parcalarinin 6mri de iki kat uzun
olur. Yani bakim maliyetleri disik, bakim
seriyotlari uzun olur.

KOLAY AYARLAMA iMKANI

Rotorun iki tarafini saran iki adet pandiile
sahiptir. Bu pandiliin rotor ile olan mesafesi triin
egrisini belirler. Bu boslugun ayarini yapmak
icinse PROIMPACT Serisi Tersiyer Kiricilar Hidrolik
Sistemle donatilmistir. Pandillere bagh hidrolik
mekanizmalar ve glic Unitesi ile pandili kolayca
hareket ettirebilir ve mesafe ayarini dakikalar
icinde yapabilirsiniz.

Tersiyer Kirici



PRODEV ELEKLER

ELEKLER

Kirma Eleme proseslerinin siniflandirma asamasinin ustasidir.

EGIMLI ELEKLER 1 6
Kalite, glvenilirlik ve performansin bir

birlesimidir; en zorlu uygulamalarda

calisirken uzun servis dmri ve maksimum

malzeme cikisi ile verimli ve kazanch bir

tesis saglar.

YATAY ELEKLER 2 O
Yatay Elekler kalite, glvenilirlik ve
performansin bir birlesimidir; En zorlu
uygulamalarda calisirken uzun servis
6émri saglar. Eleklerdeki eliptik hareket,
yiksek hizlanma ile birlestirilerek,
geleneksel eleklerden daha fazla glic elde
edilir.

IZGARALI ELEKLER 1 8
En zorlu kosullarda basariyla calismak
lzere tasarlanmigtir. Yiksek asinma
dayaniklihgina sahip 1zgaralar-hardox
elek saci ile maksimum verimlilik, etkili ve
uzun vadeli calisma imkani saglar.



Titresimli elek, parcalarin boyutlarina gére siniflandirilmasini saglayan ekipmandir. Tahrik mekanizmasina bagl
eksantrik agirlik sayesinde govdenin kazandigi hareketin, sasiyle gdvdenin baglantisini saglayan elastik sistem
sayesinde sonimlenmesiyle tamamlanan ve dakikada ortalama 900 kez tekrarlanan titresim hareketi
sayesinde, beslenen parcaciklar paneller Gizerinde hareket kazanirlar. Bu parcaciklar panellerin gz araliklarin-
dan gececek ebatta olup olmamasi esasina gore de ayristirilirlar.

Projeden montaja anahtar teslim miihendislik hizmetleri sunuyoruz.

PRODEV MUHENDISLIK, PROSCREEN Serisi titresimli elekleri ile, Egimli Elekler, Izgarali Elekler, Yatay Elekler gibi
proseslerde kullanilan her gesit titresimli elek tasarimi, Gretimi ve montaj islerini gergeklestirmektedir. Bununla
birlikte celik 6rgl elek teli, hardox sacdan delikli elek paneli, poliliretan elek paneli, elek rulmani, elek yatagi
gibi elek yedek parcasi temini de saglar.

Satis sonrasi hizmetlerle birlikte kalitesinden 6din vermeyen PRODEV, musterilerinin her zaman yanindadir.

PROIJE & ARGE URETIM MONTAJ SATIS SONRASI
Alanlarinda uzman muhendis Uretim alaninda deneyimli Uzman montaj ekibimizle, Kullanimda olan tim
ve teknisyen kadromuzla, personel kadromuz ve kurulum, test ve devreye alma makinelerimiz i¢in servis ve
miihendislik hesaplamalarina teknolojik altyapimizla Gretim asamalarini profesyonel yedek parca saglayicisi olarak
uygun ¢dziimler iiretiyoruz. hizmeti sunuyoruz. sekilde ¢oziliyoruz. satis sonrasl hizmet

sagliyoruz.

PRODEV ELEKLER
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Egimli elekler tim mineral prosesleriigin olduk¢a dnemlidir. Farkli ebatlarda parcalar iceren yigin malzemenin en
az iki 6l¢l arahiginda gruplandiriimasi islemine eleme denir. Eleme islemi mineral proseslerinde "siniflandirma

streci" olarak anlandirtlir.

Elek govdesine belirli ebatlarda goz araliklarina sahip eleme panelleri baghdir. Beslenen malzeme gévdenin
titresimi ile elek paneli izerinde ilerlerken, goz araligindan daha kliglik parcalar tekrar elenmek lizere, g6z aralig
daha kdgik olan bir alt elek paneline geger.

PROSCREEN-11030

Elek Olgiisii: 1000x3000mm
Elek Alani : 3m?
Kat Sayisi : 2
Motor Glcl : 5,5kW

PROSCREEN-12050
Elek Olgiisii: 2000x5000mm
Elek Alani : 10m?
KatSayisi:2 | 3| 4
Motor Gucl : 15kW | 18,5kW

Egimli Elek

PROSCREEN-11240

Elek Olciisti: 1200x4000mm
Elek Alani : 4,8m?
Kat Sayisi : 2
Motor Giici : 7,5kW

PROSCREEN-12060
Elek Olgiisti: 2000x6000mm
Elek Alani : 12m?
KatSayisi:2 | 3| 4

Motor Gucl : 18,5kW | 22kwW

PROSCREEN-11430

Elek Olglisti: 1400x3000mm
Elek Alani : 4,2m?
Kat Sayisi : 2
Motor Giic : 11kW

PROSCREEN-12070

Elek Olgiisti: 2000x7000mm
Elek Alani : 14m?
Kat Sayisi: 3 | 4
Motor Gucl : 22kW | 30kw

PROSCREEN-11650

Elek Olglist: 1600x5000mm
Elek Alani : 8m?
Kat Sayisi:2 |3 |4
Motor Gucl : 11kW |15 kW

PROSCREEN-12470

Elek Olgiisti: 2400x7000mm
Elek Alani : 16,8m?
Kat Sayisi: 3 | 4
Motor Giicii : 2x22kW




ELEME NEDIR?

Elek panelinin goz acikligindan kiglik olan
parcalar elek paneli altina gecebilir ve bu parcalar
elek alt malzeme olarak adlandirilir, goz
acikligindan blyik malzemelerse elek
panelinden gecemeden ©6n oluga dogru
yonelirler. Bu malzemelerse elek Ustli malzeme
olarak isimlendirilir. Pargalarin géz acikligindan
zecme orani arttikca eleme verimi yikselir.

GOVDE TASARIMI

Elek govdesi, tahrik mekanizmasi ve elastik
sistemden olusur. Eleme panelleri, elek kasasi
denen vyapilara gergin sekilde baglanir. Elek
kasalari, panellere balik sirt1 seklini verecek sekil-
de anmistir. Kasalar, govdenin rijitligini de

TESISIN KALBI

Elekler kirma eleme tesisinin son prosesi olan
siniflandirma asamasina ait ekipmanlardir. Kirilan
malzemelerin boyutlarina gore ayristirihp farkli
stok alanlarina gonderilmesini saglar.Bu ylzden
prosesin tim asamalarindaki performansin
belirleyicisi  titresimli  eleklerdir. Yani elek
performansi ne kadar yiksekse, verimliligi ne
kadar basariliysa tesisin verimliligi o kadar
basaril, performansi o kadar yiksektir.

YUKSEK KAPASITE

Beslenen malzemenin dizgiin sekilde yayilmasini
saglayan titresim mekanizmasi sayesinde,
malzeme elek ylzeyinde hizlanarak ilerler ve ince
malzeme kolayca elenir.

Boylece verimlilik en Ust seviyede tutulurken,
titresimli elek tam kapasitede performans
gosterir.

Egimli Elek
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I ZGARALI ELEK

Izgarali elek malzemenin beslendigi en Ust katta eleme paneli olarak dokiim ya da sac levhadan Uretilmis izgaralar
bulunur. Bu 1zgaralarin arasindaki mesafeden gecen pargalar alt elek paneline gecer. Alt katlarda da delikli sac
va da ¢elik 6rgi elek teli elek paneli olarak kullanilir. Bu tip elekler genellikle iki kirma kademesi arasinda ince
malzemeyi hizli bir sekilde by-pass etmek icin kullanilirlar. Oldukga iri malzemenin siniflandiriimasinda gérev

alacagindan, agir hizmet tipi malzemeler kullaniimalidir.

PROSCREEN-G2050

PROSCREEN-G1230
Elek Olgiisii: 1200x3000mm

Elek Alani : 3,6m?
Kat Sayisi : 2
Motor Glcl : 5,5kW

Izgarali Elek

PROSCREEN-G1430

Elek Olciisti: 1400x3000mm
Elek Alani : 4,2m?
Kat Sayisi : 2
Motor Glci : 11kW

PROSCREEN-G1440

Elek Ol¢iisi: 1400x4000mm
Elek Alani : 5,6m?
Kat Sayisi: 2 | 3

Motor Glict : 11kW

Elek Olglisti: 2000x5000mm
Elek Alani : 10m?
Kat Sayisi: 2 | 3
Motor Giicii : 15kW




AGIR SARTLARA UYGUN

iri taneli malzemenin siniflandiriimasi
gerektiginde 1zgaral elekler ilk tercih olmaktadir.
iri malzemeyi karsilayan ilk eleme panelinin
dokim vya da sacdan Uretilmis 1zgaralardan
olusmasi, yedek parca sarfiyatini ddstirmek
acisindan oldukga faydalidir. Zamansiz duruslarin
online gecer ve verimlilik acisindan yiksek
serformans gosterir.

FARKLI UNITELER

Kirma eleme prosesinin dizaynina gore, primer
Uniteye veya sekonder Uniteye akuple edilerek
Izgara Ustl malzeme arada konveyore gerek
olmadan direk kiriciya beslenebilir. lzgara alt
de dogrudan kiricinin ¢ikis bandina
da araya eklenecek bir diverter oluk

IZGARALI ELEK ICIN BAKIM

Elek teli degisimi gerektiginde, 6n olugun sahip
oldugu ray mekanizmasiyla acilmasi dakikalar
icinde gerceklestirilir. Eger ara elek olarak
dogrudan bir makineyi besleyecek sekilde
kullaniliyorsa elek telinin arkadan degistirilmesi
gerekmektedir. Yataklarin yaglanmasi icin kayis
ve agrrlik muhafazalarint  sékmeye gerek
kalmadan, muhafazanin disina uzathgimiz
gresorlik sayesinde vakit kaybetmeyeceksiniz.

YUKSEK KAPASITE

Beslenen malzemenin dizgin sekilde yayilmasini
saglayan titresim mekanizmasi  sayesinde
malzeme hizlanarak ilerler ve ince malzeme
kolayca elenir. Boylece verimlilik en Ust seviyede
tutulurken elek tam kapasitede performans
gosterir.Kullanillan tahrik mekanizmasinda, agir
hizmet tipi elek rulmanlari kullaniimaktadir.

Izgarali Elek
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YATAY ELEK

Yatay Elek kalite, glvenilirlik ve performansin bir birlesimidir; En zorlu uygulamalarda ¢alisirken uzun servis 6mri

saglar. Eleklerdeki eliptik hareket, ylksek hizlanma ile birlestirilerek, geleneksel eleklerden daha fazla gii¢ elde
edilir.

PROSCREEN-H2060 PROSCREEN-H2460
Elek Olgiisii: 2000x7000mm Elek Olciisti: 2400x6000mm

Elek Alani : 14m? Elek Alani : 14,4m?

Kat Sayisi : 4 Kat Sayisi : 4
Motor Gucl : 37kW Motor Glcil : 45kW

Yatay Elek




PERFORMANSIN ADI: YATAY ELEK

PROSCREEN-H serisi yatay elekler, kirma eleme
tesislerinde performansin yeni adi olacak. Yatay
pozisyonda calisan titresimli elek biri Gstte biri
ortada olmak Uzere iki ayri tahrik sistemine
sahiptir. Bu tahrik sistemleri birbirlerine ters
yonde donerler ve eliptik bir hareket meydana
gelir. Bu hareket beslenen malzemenin yatay
olarak  konumlandirilmis  panel  Gzerinde
ilerlemesini  saglar. Eleme islemi boylece
gerceklesmis olur.

FARKLI EBATLAR

2

2 metre genislige ve 6 metre uzunluga sahip 12m
eleme alani olan PROSCREEN-H2060 modeliyle
2,4 metre genislik ve 6 metre uzunluga sahip
14,4% eleme alani olan PROSCREEN-H2460 modeli
bul tadir.

AYAR KOLAYLIGI

Yatay eleklerin tahrik sistemlerinin her iki ucunda
vibrobox dedigimiz yataklamanin ve
eksantrikligin merkezi olan mekanizmalar yer
alir. Bu mekanizmalar iki adet elektrik motoruyla
tahrik edilir. Diger taraftaki mekanizmaya bu
hareket govde boyunca uzanan kardan saft ile
aktarilir. Elegin titresim genligi bu
mekanizmalardaki eksantrik agirhklarin
konumlarinin degistirilmesi yardimiyla kolayca
ayarlanabilir.

YUKSEK KAPASITE

Egimli eleklerde oldugu gibi 6n oluk rayl sisteme
sahiptir. Elek paneli degisimi sirasinda kolayca
acilir ve kat aralarina erisilebilir. Elek paneli
olarak celik orgli elek teli, poliliretan elek teli
veya delikli sac kullanmak mimkindur.
Yataklarin yaglanmasi icin herhangi bir muhafaza
vs. sokmeye gerek kalmadan, yaglama islemini
dakikalar icinde tamamlarsiniz.

Yatay Elek



PRODEYV BESLEYICILER

BESLEYICILER

Besleyici yiIgin malzeme proseslerinde bir ekipmandan ¢itkan malzemenin

sonraki ekipmana diizgin

aktariimasini

saglayan ekipmandir.

Malzemenin ekipmana dulzglin, hizli ve tikanmadan aktariimasi tesis

verimliligi icin ¢cok 6nemlidir.

IZGARALI BESEYICI

24

Yiksek asinma dayanikhhig, 1sil isleme
tabi tutulmus tahrik konsolu ve yiksek
kaliteli vibromotorlar ile maksimum
verimlilik, dengeli besleme ve en az
ariza ile etkili ve uzun vadeli ¢alisma
imkani saglar.

28

Beslenmesi zor; islak, camurlu ve
vapiskan  malzemeler s6z konusu
oldugunda tercih edilen wobbler
besleyiciler, ¢amura bagli
tikanikliklardan kaynaklanan sorunlari
onleyerek maksimum toplam verimi
garanti eder.

WOBBLER BESLEYICI

TITRESIMLI BESLEYICI 2 6

Cegitli boyut ve tiplerdeki besleyicilerimiz
primer kirma  asamasindan  sonra
kiricilarin ve eleklerin stirekli
beslenmesinde kullaniimaktadir.

30

Paletli besleyiciler; saglam, agir hizmet
tipi bir yapiya sahiptir ve nemli, killi,
asindirict ve yapiskan malzemeler ile
biyak  topaklari beslemek icin
tasarlanmistir.

APRON BESLEYICI



Kirma eleme tesislerinde primer kademede 1zgarali, apron ve wobbler tip besleyiciler tercih edilir. Bu tip
besleyiciler, ocaktan gelen malzemeyi ilk karsilayan ekipman olduklarindan dayanimi oldukga yiiksek, rijit ve
asinmaya karsi direncli olarak tasarlanmistir.

Titresimli besleyiciler ara kademelerde kullanilir. Daha ¢ok ara stok amaciyla kurulmus tinel cikish stok alan-
larini ve ¢ikisinda bir ekipman bulunan ara stok bunkerlerini bosaltmak amaciyla tercih edilir. Bunun yani sira
sekonder veya tersiyer kademelerdeki kiricilarin girisine akuple edilerek kiricinin esit beslenmesini saglamak
amaciyla kullanilir. Béylece kirici paletlerin esit sekilde asinmasi saglanmis olur.

Izgarall ve wobbler besleyici prosese by-pass hatti eklenmesini saglar. Boylece besledikleri kiricinin veriminin
en Ust seviyeye ¢ikmasini saglarlar.

PRODEV MUHENDISLIK, PROFEED Serisi besleyicileri ile, 1zgaral, titresimli besleyici, wobbler, apron, tiinel,
banth besleyici gibi proseslerde kullanilan her c¢esit besleyicinin tasarim, Uretim ve montaj islerini
gerceklestirmektedir. Satis sonrasi hizmetlerle birlikte kalitesinden 6diin vermeyen PRODEV, msterilerinin her
zaman yanindadir.

PROIJE & ARGE URETIM MONTAJ SATIS SONRASI
Alanlarinda uzman muhendis Uretim alaninda deneyimli Uzman montaj ekibimizle, Kullanimda olan tim
ve teknisyen kadromuzla, personel kadromuz ve kurulum, test ve devreye alma makinelerimiz icin servis ve
miihendislik hesaplamalarina teknolojik altyapimizla Gretim asamalarini profesyonel yedek parca saglayicisi olarak
uygun ¢dziimler iretiyoruz. hizmeti sunuyoruz. sekilde ¢oziliyoruz. satis sonrasl hizmet

sagliyoruz.

PRODEV BESLEYICILER
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Izgarali besleyici agir sartlarda basariyla ve uzun omdirll calismak lizere tasarlanmistir. Yiksek asinma
dayaniklihgi, 1sil isleme tabi tutulmus tahrik konsolu ve yiksek kaliteli vibratérler ile maksimum verimlilik, dengeli
besleme ve en az ariza ile etkili ve uzun vadeli ¢alisma imkani saglar. Tas ocaklarinda patlatilmis ¢ok buylk
ebatlardaki malzemelerden, oldukga kiiglik ebattaki dere malzemesine kadar her boyuttaki malzemeyi kolayca
onindeki kiriciya iletebilir.

PROFEED-G1250 PROFEED-G1450

Ebat: 1200x5000 Ebat: 1350x5000
Kapasite : 200-300tph Kapasite : 400-600tph

PROFEED-G0940
Ebat: 950X4000

Kapasite : 100-200tph
Motor Gici : 2x4kW

Motor Gici : 2x8kW Motor Guci : 2x9,2kW

Izgarali Besleyici



VAZGECILMEZ!

Izgarali Besleyiciler kirma eleme tesislerinin
vazgecilmez besleyici tipidir. Primer Kiricinin en
saglkh sekilde beslenmesini saglar. Glicli govde
tasarimi, dayanimi yiksek 1zgaralari ve kalitesini
ispatlamis vibromotorlariyla kullaniciya gliven
verir.

AGIR SARTLARDA USTUN PERFORMANS

Agir sartlarda, asindiricihglr yliksek malzemeyle
calismaya uygun olarak uyarlanabilir. Besleyicinin
malzemeye temas edebilecegi tim vylzeyleri
sokilebilir hardox plakalarla kaplanir. Ayrica
Uzeg i bunkerden besleyici ylzeyine yiksek
isis olmamasi icin bunkerin etek kismi
k dlizenlenebilir.

BY-PASS

Izgarall besleyicilerin ¢cikis agzina yakin kisminda,
elek gorevi goren, dokim 1zgaralarla donatiimis
bir by-pass alani bulunur. Kiriciya girmesi
istenmeyen ebattaki malzemeler bu izgara
aralarindan alinarak ya prosesten disari atlir
ya da direk kiricinin ¢ikis hathina beslenerek
sisteme dahil edilir. lzgaralar arasindaki mesafe
kolayca degistirilebilir. Boylece by-pass edilecek
Urtn ebadi da ayarlanmis olur.

FARKLI UNITELER

Izgarali Tip Titresimli Besleyiciler, Darbeli veya
Ceneli Tip Primer kiricilarla, mobil veya sabit Gni-
telerde kullanilabilir.

Bununla birlikte 15m3 - 100m?® araliginda hacme
sahip Agir Hizmet Tipi Primer Kaya Bunkerleriyle
birlikte kullanilirlar. Yine ihtiyaca gére bunker
hacminde degisiklikler yapilabilir.

Izgarali Besleyici



PRODEYV

MUHENDISLIK

Titresimli besleyici, bir yigin malzeme prosesinde iki ekipman arasinda aktarma yapmakla gérevli ekipmandir.
Cesitli boyut ve tiplerdeki besleyiciler primer kirma asamasindan sonra kiricilarin ve eleklerin strekli
beslenmesinde kullaniimaktadir. Yiksek asinma dayaniklihgi, yliksek mukavemetli tahrik konsolu ve kaliteli
vibratorler ile maksimum verimlilik, dengeli besleme ve en az ariza ile etkili ve uzun vadeli ¢calisma imkani saglar.

PROFEED-G0940
Ebat: 950X4000

PROFEED-G1250 PROFEED-G1450

Ebat: 1200x5000 Ebat: 1350x5000

Kapasite : 100-200tph Kapasite : 200-300tph Kapasite : 400-600tph

Motor Giici : 2x4kW

Motor Gici : 2x8kW Motor Guci : 2x9,2kW

Titresimli Besleyici



SUREKLILIK SAGLAR

Titresimli Besleyiciler, yig&in malzemenin diizgiin
sekilde bir sonraki prosese aktarilmasi gereken
her konumda basariyla gorev alirlar. Gerisinde
kalan makinelerden bagimsiz c¢alisabilmesini,
dolayisiyla prosesin slrekli calisabilir olmasini
saglar.

Ara Stok Bunkerleri veya Tinel Cikish Ara Stok
Alanlarindaki malzemenin dizgln sekilde sonraki
elemana beslenmesi gorevini Gstlenir.

HIZ KONTROLU

Kumanda panosuna vyerlestirilen hiz kontrol(

cihazlaryla, beslemenin yogunlugunu

ayarlamaniz artik cok kolay. Eger hiz kontrol

cihazi kullanmiyorsaniz, vibromotorlarin agirlik

dan da beslemenin siddetini mekanik
maniz mumkun.

DUzZGUN BESLEME

Titresimli Besleyiciler, Kiricilarin giris oluklarina
montajlanarak, kiriciya beslenen malzemenin
daha dizgin bir sekilde gelmesi saglanir. Banth
konveyorle  beslenen  kiricilarin  rotorlari
Uzerindeki asinma parcalarinin genellikle orta
kisminda ylksek asinma meydana gelir. Vibro
Besleyici ise malzemeyi vyayarak kiriciya
ileteceginden paletler daha esit sekilde asinir ve
yedek parca sarfiyat azalir.

FARKLI KONUMLAR

Vibro besleyiciler kirma eleme prosesinin primer
hari¢ tim asamalarinda kullanilabilir. Ara stok
cikislarinda  kullanilabilecegi  gibi, primer
kiricilarin - ¢ikislarinda, sekonder ve tersiyer
kademelerde kullanilabilir. Kullanilacagl asamaya
ve besleyecegi malzemeye gore besleyici
boyutlari, motor glicl uyarlanabilir.

Titresimli Besleyici
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Ozellikle beslenmesi zor; islak, camurlu ve yapiskan malzemeler séz konusu oldugunda tercih edilen wobbler
besleyiciler, camura bagh tikanikliklardan kaynaklanan besleme sorunlarini dnleyerek maksimum tesis verimini
garanti eder.

PROFEED-WOBB

Genislik : 1050-2250
Merdane Sayisi: 4 |5 | 6
Kademe Sayisi: 1] 2 | 3

Wobbler Besleyici



NEMLI MALZEME

Ozellikle nemli ve vyapiskan malzemenin
beslenmesi icin hayat kurtarici nitelikte bir
drinddr. Malzemenin (zerindeki nem ve
yvapiskanlasmis c¢amursu partikillere, kendi
kendini temizleyebilen eliptik disklerin
senkronize bir sekilde donmesiyle, sikistirma ve
stirtinme kuvvetleri uygulanir ve iri malzemeden
wyrilir.

AYRI TAHRIK SISTEMI

Bir ¢ok firmada oldugu gibi zincir-disli
mekanizmasi ve tek motor-rediktor yerine, her
merdane farkh bir rediktorli motorla tahrik
edilmistir. Bu ozellik wobbler icin uzun 6mirld
dusiik sarf malzeme gideri gibi
aglamaktadir.

GUCLU WOBBLER GOVDESI

Wobbler Besleyici, kirma eleme prosesinin
primer asamasinda kullanilir. Bu ylzden govde
yapisi oldukeca glcld, rijit ve mukavemeti yiksek
olacak sekilde tasarlanmistir. Beslenen
malzemeyle dogrudan temas edecek govde yan
saclari bikimli olarak imal edilir ve asinmaya
karsi hardox sacla kaplanir. Gévde yan saclari
malzeme akisinin olmadigl alt kisimdan birbirine
baglanarak rijitligi saglanir.

FARKLI EBATLAR

Wobbler Besleyiciler kullanilacagl konuma ve
besleyecegi makineye gore farkli olci ve
sekillerde dizayn degistirilebilir. Arka arkaya 4, 5
ve 6 merdaneli olarak Uretilebilir. Moduler olarak
uretilip, kolayca montajlanir. 4 merdaneli,
5 merdaneli, 6 merdaneli arka arkaya
montajlanarak 3 kademeli ve toplamda 15
1erdaneli bir wobbler besleyici olusturabiliriz.

Wobbler Besleyici
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Paletli besleyiciler; saglam, agir hizmet tipi bir yapiya sahiptir ve nemli, killi, asindirici ve yapiskan malzemeler ile
blyuk topaklari beslemek icin tasarlanmistir.

PROFEED-APRON

Ebat : 1200x5500mm
Kapasite : 300-600tph

Apron Besleyici



GUCLU MEKANIZMA

Paletli Besleyici ya da diger bir adiyla apron
besleyici, zincir Gzerine civatayla sabitlenmis,
asinmaya karsi ylksek direng gosteren paletlerin
art arda siralanmasiyla adeta bir konveyor gibi
calisan paletlerden olusur. Paletlerin bagh oldugu
bu zincirler, iki basta bulunan zincir disliler ile
hareket ettirilir. Tahrik kismindaki zincir dislilere,
glcll bir mil sabitlenmistir. Bu mil rediktorin
¢ikis guicli ve hareketini zincir disliye aktarmakla
gorevlidir.

AGIR SARTLAR

Apron  besleyicilerin  paletlerinin  tamami
asinmaya dayanikli  dokim  olarak imal
edilmektedir. Bu sayede primer kademede dahi
uzun 6murli calisma imkani sunar.

egismesi gereken paletler 8 civatayla
Degistirilmesi oldukca kolaydir.

YAPISKANLIGA KARSI

Apron besleyiciler, diger besleyici tiplerinde
zorluk yasanabilecek; nemli, yapiskan ve tozlu
malzemenin beslenmesi icin ideal bir secenektir.

Bantli konveyor gibi calismasi ve paletlerinin
dizayni sayesinde yapiskan malzemenin bile hizla
ilerlemesini saglar.

FARKLI EBATLAR

Ayni tasarimi farkli ebatlar ve o&zelliklerde
yeniden dlizenleyebiliriz. Prosesteki konumu, kul-
lanim amaci vb. ozelliklere gore palet malzeme-
sinden, besleyici olcl ve sekline kadar bastan
tasarim yapilabilir.

Farkli ebatlarda ve farkli proseslerde ayni kalitede
Uretilen paletli besleyicilerimiz (apron feeder)
gliven veriyor.

Apron Besleyici



PRODEV KONVEYORLER

KONVEY

RLER

PRODEV konveyor sistemleri 6zel olarak tasarlanmis sigma tip celik
biikiim sasi ile Gretilmektedir. Kullanilan tiim ekipmanlar yliksek kalite ve
uzun 6mdr saglayan Urinler kullanilarak Gretilmektedir.

BANTLI KONVEYORLER 34

Banth konveyérler, yigin malzemelerin
sabit besleme konumlarindan belli
yerlere tasinmasi gorevini Ustlenen ve
bu goérevi durmaksizin gerceklestiren
makinelerdir. Ozellikle tesislerde
makineler arasi malzeme tasinmasi
gerektifinden  bu  tasima  gorevi
genellikle banth konveydrlerle
gerceklestirilir.



Banth konveydr, yigin malzemelerin sabit besleme konumlarindan belli yerlere tasinmasi gérevini listlenen ve
bu gorevi durmaksizin gerceklestiren makinelerdir. Eger saatte binlerce ton yigin malzemenin farkl bir konuma
aktarilmasi gerekiyorsa bantl konveyér kullanimi tek secenektir. Ozellikle maden ocaklarinda, demir ve celik
fabrikalarinda, termik santrallerde, cevher, komidr, kireg, sinter malzemelerinin nakil isleminde ana tasiyic

unsur banth konveyorlerdir.

Sigma Blikiim, Profil Kafes ve NPU tip olmak (izere ¢ farkli tasarima sahip konveyér tretimi gerceklestiriyoruz.
Satis sonrasi hizmetlerimiz kapsamnda yedek parca olarak, her tip banth konveyor icin, tambur, rulo, bant

lastigi, siyirici tedarigi saglyoruz.

PROJE & ARGE URETIM

Alanlarinda uzman miihendis Uretim alaminda  deneyimli
ve teknisyen kadromuzla, personel  kadromuz  ve
miihendislik hesaplamalarina teknolojik altyapimizla tretim
uygun cozimler Gretiyoruz. hizmeti sunuyoruz.

MONTAI

Uzman montaj ekibimizle,
kurulum, test ve devreye alma
asamalarini profesyonel
sekilde ¢oziliyoruz.

SATIS SONRASI

Kullanimda olan tim
makinelerimiz igin servis ve
yedek parca saglayicisi olarak
satis sonrasl hizmet
sagliyoruz.

PRODEV KONVEYORLER
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BANTLI KONVEYORLER

Bantli konveyor, yigin malzemelerin sabit besleme konumlarindan belli yerlere tasinmasi gérevini Gstlenen ve bu
gorevi durmaksizin gerceklestiren makinelerdir. Eger saatte binlerce ton yigin malzemenin farkli bir konuma
aktariimasi gerekiyorsa bantli konveyér kullanimi tek segenektir. Ozellikle maden ocaklarinda, demir ve celik
fabrikalarinda, termik santrallerde, cevher, komir, kireg, sinter malzemelerinin nakil isleminde ana taslyici unsur
bantl konveydrlerdir.

Banth Konveydorler




ARALIKSIZ NAKIL

Yigma malzemenin durmaksizin nakil edilmesi
gerektigi  konumlarda bantll  konveyorler
tesislerin en ekonomik ¢ézimudir. Ozellikle
kirma eleme tesislerinde banth konveyorler,
malzemenin makineler arasindaki iletim gorevini
Ustlendiklerinden, tesisin durmadan
calisabilmesini saglayan en onemli organi halini
alir. Kinet ve eleklerin  kapasitesini  banth
konveyorin tasidigl malzeme dogrudan etkiler.

MODULER YAPI

PRODEV marka Banth konveyor sasileri Celik Sac
Bikim veya Profil Kafes olarak imal edilir ve
moddler bir tasarima sahiptir. Tim sasiler, yan
duvarlar ve ara destekler dahil tamamen
(lébilir ve kolayca yeniden montajlanabilir.
veyor sasileri ve ara desteklerinin
asl, naklive ve kurulum esnasinda
Slamaktadir.

SENKRONIZASYON

Bantli konveyorlerin istenen kapasiteye gore
dogru secilmesi makinelerin akuple olmasini
saglamak acisindan ¢ok 6nemlidir. Bant genisligi,
tasima acisi, motor glicl secimleri uzman teknik
personellerce belirlenmelidir.

FARKLI EBATLAR

PROBELT serisi bantli konveyorler standart olarak
600 mm - 800 mm - 1000mm - 1200mm
genisliginde ve istenilen uzunlukta Uretilebilir. Bu
genislik 6lclst bant lastiginin genisligidir.
Standart olciler disinda 500 mm - 750 mm - 1400
mm - 1500 mm - 1600 mm genisliginde de
projeye 0zel imalatlar yapilabilir.

Banth Konveydorler



PRODEV YIKAYICILAR

YIKAMA EKIPMANLARI

PRODEV MUHENDISLIK, PROWASH Serisi yikama ekipmanlari ile, Helezon
Yikayici, Bigakli Yikayici, Susuzlandirma Elegi ve Yikamali Elek gibi
proseslerde kullanilan yikama ekipmanlarinin tasarim, tretim ve montaj
islerini gerceklestirmektedir.

HELEZON YIKAYICI 3 8 PALETLI YIKAYICI 40

Kirllmis  veya dogal malzemelerin Cok kirli malzemelerin yikanmasi icin ilk
yikanmasi icin ilk tercihtir. tercihtir.

SUSUZLANDIRMA ELEGi 42

Yikanmis malzemeden suyu uzaklastir-
mak icin kullanilir.



Agreganin yikanmasi prosesi icin gerekli ekipmanlar lretiyoruz. Helezon yikayiciyr 6zellikle yikamali elek
sistemiyle akuple ederek proses tasarliyoruz. Ebat olarak nispeten daha kii¢lik ve daha az atikk malzeme igeren
agreganin yikanmasl icin tercih ediyoruz. Paletli yikayicilariysa ebat olarak daha blylik ve daha kirli
malzemelerin yikanmasi icin tercih ediyoruz. Bu yikayicilardan c¢ikan drinlerin stok alanlarinda kendiliginden
kurumasini beklemek yerine daha kuru sekilde stoklanmasini saglamak icin prosese susuzlandirma elegi
ekliyoruz.

Satis sonrasi hizmetlerle birlikte kalitesinden 6diin vermeyen PRODEV, misterilerinin her zaman yanindadir.

PROJE & ARGE URETIM MONTAJ SATIS SONRASI
Alanlarinda uzman muhendis Uretim alaninda deneyimli Uzman montaj ekibimizle, Kullanimda olan tim
ve teknisyen kadromuzla, personel kadromuz ve kurulum, test ve devreye alma makinelerimiz i¢in servis ve
miihendislik hesaplamalarina teknolojik altyapimizla Gretim asamalarini profesyonel yedek par¢a saglayicisi olarak
uygun ¢dziimler iiretiyoruz. hizmeti sunuyoruz. sekilde ¢oziliyoruz. satis sonrasl hizmet

sagliyoruz.

PRODEV YIKAYICILAR
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HELEZON YIKAYICILAR

Helezon yikayici, ocak ve madenlerden elde edilen malzemelerle birlikte gelen, toprak ve kil gibi istenmeyen
maddeleri ayirmak icin kullanilirlar. Yikama sistemine sahip titresimli eleklerden su ile birlikte gelen kumun Grin
olarak tutulmasini saglar. Kapasitelerine gore helezon yikayicilar, ¢ift helezonlu ya da tek helezon olarak dretilir.

PROWASH-H18 PROWASH-H28
Ebat : $800x8000 Ebat : $800x8000
Kapasite : 30 - 50 m3/hr Kapasite : 55 - 100 m3/hr
Motor Giicl : 15kW Motor Giicii : 2x15kW

PROWASH-H26

Ebat : $600x6000
Kapasite : 35 - 55 m3/hr

PROWASH-H16

Ebat : $600x6000
Kapasite : 10-25 m3/hr

Motor Glicii : 7,5kW Motor Glicl : 2x7,5kW

3 8 Helezon Yikayici



USTUN TASIMA TEKNIGI

Yikanan malzeme, helezon yikayici govdesinin en
arka kisminda bulunan tamamen suyla dolu
havuz bdlmesinde, yogunlugundan dolayl dibe
¢coker.

Saftin Gzerindeki helezon yapraklar dibe ¢oken bu
malzemeyi dipten ¢ikis oluguna dogru slirikler.
Surekli donerek ilerleyen malzeme havuzun
seviyesini astiktan sonra, c¢ikis olugundan
bosaltilir.

YUKSEK DAYANIM

Helis yapraklari ylksek kaliteli sacdan imal edilir.
Tdm bu vyapraklar kapasiteye uygun cap ve
uzunlukta 6zel olarak Uretilir. Bu yapraklar saftin
Uzerine hi¢c bosluk olmayacak sekilde o6zenle
saril kaynakli imalatla birlestirilir.

TAHRIK MEKANIZMASI

Helezon Yikayicilar rediktorli motor ve zincir
disli  mekanizmasiyla tahrik edilir.  Zincir
mekanizmasi  tercih edilmesinin sebebi,
rediktore gelebilecek ani yUklemeleri ilk olarak
karsilayacak elemanin zincir olmasi ve riskli
durumlari dusuk maliyetlerle atlatmayi
saglamaktr.

FARKLI TIPLER

Helezon saftlar tekli ya da ciftli olarak Gretilebilir.
Cift safth helezonlar tamamen senkronize sekilde
calisir ve malzemeyi yukart dogru surikler.
Bununla birlikte merkez kisimda birbirine temas
eden malzeme Uzerindeki kil ve toprak gibi
istenmeyen parcaciklardan kurtulur.

Helezon Yikayici
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Cok kirli malzemelerin yikanmasi igin ilk tercihtir. Paletli yikayici olarak da adlandirilir.

PROWASH-B1

Ebat : 1200x2330x6700
Kapasite : 100 - 200 tph

PROWASH-B2
Ebat : 1630 x 3360 x 8960
Kapasite : 200 - 300 tph
Motor Giici : 2x45

Motor Guci : 2x22
Saft Devri : 30 rpm
Agirhik : 14 Ton

Saft Devri : 30 rpm
Agirlik : 27 ton

40 Paletli Yikayici



YUKSEK TEMIZLIK

PROWASH-B Serisi bicakh ya da paletli yikayicilar;
kil, balcik veya diger zararl materyallerle kapli
agregayl fircalayarak temizlenmesini saglar.
Ozellikle iri agreganin en titiz sekilde
temizlenmesi gorevini Gstlenir ve yuksek temizlik
orani sunar.

ZOR SARTLAR

PROWASH-B serisi Bicakh yikayicilar, en agir,
¢ozinmeyen plastik killer ve mavi killerin bile
arindirilmasi i¢in 6zel olarak tasarlanmistr.

BENZERSIZ TASARIM

Bicaklarin spiral sekilde dizildigi saftin Gizerindeki
konumundaki doniklik sayesinde darbe yikUlyle
dogrudan karsilasmaz. Boylece asinma miktari
oldukca azalir.

KOLAY KULLANIM

Bir bicakh yikayici, proseste yine yikamal elek,
helezon yikayici gibi sulu islem gérmeden 6nce
malzemenin islenmesi ve yikanmasi gerektiginde
kullanilir. Saftin Ozerindeki bicaklar, beslenen
malzemenin Gzerindeki zararll materyalleri;
ovalamak, fircalamak, asindirmak ve parcalamak
suretiyle  uzaklastirir.  0-70mm  ebadindaki
1alzeme yikanabilir.

Paletli Yikayici
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Susuzlandirma elekleri yikanmis kum iginde yiiksek oranda bulunan suyu minimum seviyeye indirmek ve
malzeme kalitesini disliren organik maddelerden arindirmak amaciyla kullanilan titresimli eleklerdir. Standart
titresimli eleklerden en énemli farki ters agida calismasidir.

PROWASH-51540 PROWASH-51840

Ebat : 1500x4000 Ebat : 1800x4000
Motor Glcli : 2x7,5 Motor Glcli : 2x7,5

PROWASH-52040

Ebat : 2000x4000
Motor Glcli : 2x9,2

Motor Devri : 1000 rpm Motor Devri : 1000 rpm Motor Devri : 1000 rpm
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SUYU TAMAMEN UZAKLASTIRIR

Susuzlandirma elekleri yikama prosesleri icin ¢ok
onemli ekipmanlardir. Yikama prosesine tabi
tutulmus malzeme en az ylizde yirmi oraninda su
barindirir.  Bu  malzemenin  yigin  seklinde
stoklanmasi ve suyun sizilmesinin beklenmesi
oldukca uzun bir slre gerektirir. Bu sire
icerisinde tesisin durdurulmasi bile gerekebilir.
Bu sebeple yikanmis malzemenin icindeki suyun
uzaklastinlmasi gerekir. Susuzlandirma elekleri
bu islem icin en basarili ekipmandir.

SU TASARRUFU

Elek altina alinan su bekletme havuzunda
¢cokeltme yontemiyle geri donustirilerek yikama
sisteminde tekrar kullanihr.

KOLAY KULLANIM

Elek kasasi cikis agzina dogru yukari yonde bir
egimle montajlanir. Vibromotorlarin olusturdugu
titresim hareketi ile malzeme polilretan elek
ylzeyi Gzerinde yukari yonde ilerler. Ancak su bu
ilerlemeye dahil olmaz. Poliliretan elek telinin géz
araliklarindan sizilen su ve suda c¢oOzlinen
organik lifler kumdan ayrilmak durumunda kalir.
Boylece biinyesindeki sudan kurtulmus malzeme
elde edilmis olur.

BAKIM KOLAYLIGI

Poliliretan elekler elek kasasina civatayla baghdir.
Bu civatalar sokilerek yipranmis polilretanlar
kolaylikla degistirilebilir.

Susuzlandirma Elegi
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BUNKER

Bunker yi8in malzeme proseslerinde kullanilan, malzemeyi gecici olarak
depolamak amaciyla kullanilan ekipmanlardir.

46

Stoklamada  Ustin  basar1  saglar.
Dogrudan kamyona bosaltma yapar.
Yiksek hacim saglar. Uzerine elek
yerlestirilerek  konveydr kullanmadan
oluk yardimiyla beslenmesi saglanabilir.

STOK BUNKERI

DOZAJLAMA BUNKERI 5 O

Agrega bunkerleri, Uretimi
gerceklestirilecek bu malzemenin dogru
oranda karismasini saglamakla gérevlidir.
Uzerinde bulunan dozajlama bantlariyla
bu oran kolaylikla ayarlanabilir.

BESLEYICILI BUNKER 48

Titresimli  besleyici ya da banth
besleyiciyle akuple edilebilir. Dogrudan
bir makineyi besleyebilir ya da bantli
konveydre besleme vyapabilir. Prosese
gore tasarim dzellegtirilebilir.



Bunker yigin malzeme proseslerinde kullanilan, malzemeyi gecici olarak depolamak amaciyla kullanilan
ekipmanlardir. Prosesler arasinda, malzemenin kisa streli bekletilmesi gerektiginde, ya da ilk makineye diizenli
sekilde malzeme aktarilmasi gerektiginde akla ilk gelen Griindir. Son Urinin stoklanmasi ve yikleyici olmadan
kamyona aktarilmasi icin kamyon yikleme stok bunkeri kullanilir.

Bunker imalatlarimiz, olabildigince so&kiilebilir tasarima sahiptir.

Boylece nakliye kolayhg saglamasi

amagclanmistir. Kurulumu oldukga basitlestirilmistir. Tasiyici ¢elik yapi, stoklanacak miktara gore ozel olarak
hesaplanarak projelendirilmistir. Bunker i¢ yluzeyleri misteri istegine gore asinmaya karsi dayanikh hardox

plakalarla kaplanabilir.

PROJE & ARGE

Alanlarinda uzman mihendis
ve teknisyen kadromuzla,
mihendislik hesaplamalarina
uygun ¢ozimler Uretiyoruz.

URETIM

Uretim alaninda deneyimli
personel kadromuz ve
teknolojik altyapimizla iretim
hizmeti sunuyoruz.

MONTAI

Uzman montaj ekibimizle,
kurulum, test ve devreye alma
asamalarini profesyonel
sekilde ¢oziyoruz.

SATIS SONRASI

Kullanimda olan tim
makinelerimiz icin servis ve
yedek parca saglayicisi olarak
satis sonrasl hizmet
sagliyoruz.

PRODEV BUNKERLER
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Stok bunkeri endistriyel tesislerde lretilen dokme Urlnler ve hammaddelerin depolanmasi amaciyla
tasarlanmistir. 150m3 hacime kadar kapasite sagladigindan stoklamada Ustiin basari saglar. Pnématik pistonla
donatilmis ¢ikis kapaklarn sayesinde, farkh bir ekipmana veya araca ihtiya¢c duymadan, dogrudan kamyona
bosaltma yapar. Boylece sevkiyat kolayligi da saglamis olur. Uzerine elek yerlestirilerek konveydr kullanmadan
oluk yardimiyla beslenmesi saglanabilir. Piyasada ylkleme bunkeri olarak da adlandirilir.

46 Stok Bunkeri




YUKSEK KAPASITELI STOK BUNKERI

Yikleme bunkerleri prosesin gerektirdigi gibi,
25m3 ten baslayarak 150m*® e kadar cesitli
hacimlerde Uretilebilmektedir. Glcli tasiyici celik
yapist ve dayanimi yiksek bunker govdesi ve
ilaveleri sayesinde uzun villar boyunca sorunsuz
kullanim imkani sunar.

DIREK YUKLEME

Bantli konveyor, loader gibi farkh bir araca gerek
kalmadan direk kamyona ylkleme yapilabilir. Bu
da mazot,elektrik, personel, bakim gibi ek
giderlerin dniine gecmeyi saglar.

PNOMATIK KAPAKLAR

Bunker cikis agzina verlestirilmis pnomatik
kontrolli  pistonlarla  donatilmis  kapaklar
sayesinde stoklanan malzeme tek bir butonla
kolayca bosaltilabilir. Pnomatik pistonlar cikis
kapaklarini kapali konumdayken kilitli tutmakla
ve bosaltim icin kapagl en hizli sekilde agmakla
gorevlidir.

TIKANMAYA KARSI

Stoklanan malzemenin cikis kapaginda tikaniklik
yapmasi durumuna karsin cikis kapaklarinin tam
orta kismina disik glcte bir vibromotor
yerlestirilebilir. Bu vibromotorun olusturdugu
titresim hareketi sayesinde dogal akis takviye
edilerek malzemenin daha rahat bir sekilde
akmasi saglanmis olur.

Stok Bunkeri
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Besleyicili bunker ya da piyasadaki diger ismiyle kum besleyiciler, proseste dizenli beslemeye ihtiyag
duyuldugunda, sekonder veya tersiyer kiricilar ya da titresimli elekleri beslemek amaciyla tasarlanmistir.
Malzemenin prosesin belli bir noktasinda gecici olarak depolanmasini saglayan bir bunker haznesiyle, bu
haznenin cikisina yerlestirilen titresimli besleyici ya da bantl besleyiciden olusur. Beslenecek malzeme tipi ve
kapasitesiyle besleme yuksekligine gore celik konstriiksiyon yapi izerinde calistiriimasi saglanabilir. Boylece
dogrudan bir makineyi besleyebilir. Prosese gore tasarim ozellestirilebilir.

48 Besleyicili Bunker




ARA STOK ALANI

Kirma eleme proseslerinde ara stok yapmak
gerektiginde tercih edilir. 5m3 ila 30m? araliginda
hacme sahip olan besleyicili bunkerler sayesinde
bunker oncesindeki duruslara ragmen tesisin
durmaksizin ¢alismasi saglanmis olur.

Dogrudan makinanin giris oluguna verilerek,
arada konveyor olmadan besleme yapilmasi
saglanabilir. Boylece makinanin da dizgiin
beslenmesi saglanmis olur.

CIKIS KAPAGI

Malzemenin  besleme yogunlugunu artirip

azaltmak icin vibromotorun vurma ayari yeterli

olmadigi durumlar icin bunkerin ¢ikis agzina

yerlestirdigimiz strglli kapak sayesinde besleme
unu kolayca degistirebilirsiniz.

BESLEYICI

Bu tip ara stok bunkerleri ¢cikis kismina en uygun
konumda yerlestirilmis titresimli besleyici ya da
bantl besleyici ile bosaltim saglanir.

Titresimli besleyici, agir hizmet tipi helisel
yaylarin Uzerinde ¢alisir.

Bantli besleyicinin  konumu rayli sistem ile
ayarlanabilir. Standart bir konveyoérle ayni
calisma sistemine sahiptir.

ASINMAYA KARSI

Bunkerin alt kismi huni seklindedir. Stoklanan
malzeme bu huninin acgisal yizeyinde kendi
agirhg ile gerceklestirdigi dogal akisi sayesinde
¢ikis kapagindan dokalar.

Yalniz eger bu stoklanan malzeme oldukca
asindirici bir yapiya sahipse bu durumda akis
ylzeyi, asinmaya karsi dayanimi yiliksek olan
hardox plakalarla kaplanabilir.

Besleyicili Bunker
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Agrega dozajlama bunkeri, asfalt plentlerin ve mekanik plentlerin, ilk unsurudur. Agrega dozajlama bunkerleri,
bulundugu prosese, dogru oranda dogru ebatta malzeme beslemekle gérevlidir.

PROSTOCK-D1

Ebat : 2850x5000x14700 mm
Hacim : 4*18 m?

Dozaj Bandi : 600x1250 mm
Toplama Bandi : 800x12000 mm

5 O Dozajlama Bunkeri




MODULER HAZNE YAPISI

Esit hacimli modller haznelerden olusur. Toplam
stok hacmi bu hazne hacimlerinin toplami
kadardir. Bunker hazneleri birinci sinif kalitede
sacdan kaynakli olarak imal edilir. Her hazne
hacmini 20m? varsayarsak, bunker hacmi 4*20
m? olarak anilir.

TARTIM SISTEMI

Bazi proseslerde bu dozajlama bantlari ayni
zamanda tartim gorevi vyapabilecek sekilde
ihtivac  duyulmaktadir. Bu amagla hassas
loadcelller kullanilarak, dozajlama bandindan

DOZAJLAMA BANDI

Haznelerin  her birinin  bosaltma agzinda
dozajlama bandi bulunmaktadir. Bu bantlarin
gorevi  haznedeki  malzemeden istenilen
miktardaki malzemeyi altindaki toplayici banda
aktarmaktr.

Bu bantli konveyor esasinda besleyici olarak
gorev yapmaktadir. Tijlerle bunker haznesine
astlarak montajlanmistir. Bunker haznesine olan
mesafesi bu tijlerle kolayca ayarlanabilmektedir.

DOGRU KARISIM

Farkli ebatlardaki malzemenin, istenen oranda
karisimini saglamak dozajlama bunkerinin en
onemli  gorevidir. Bu ylzden dozajlama
bantlarinin  ne kadar saglikh c¢alshgr c¢ok
onemlidir. Dozaj bandinin hiz ayariyla istenen
malzeme istendigi kadar toplama bandina
aktarilarak istenen karisim elde edilmis olur.

Dozajlama Bunkeri



Kirma Eleme Tesisleri, Kiricilar, Elekler, Besleyiciler, Konveyorler, Yikayicilar, Bunkerler,
Beton Santralleri, Cimento Silolari, Beton Mikserleri, Mekanik Stabilizasyon Plenti,
Asfalt Plentleri, Dozajlama Bunkeri, Drayer, Elek, Mikser, Hazir Mamiil Silolari, Bitiim

Tanki, Kizgin Yag Jeneratorii Gretimi yapiyoruz.

www.prodevmuhendislik.com
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