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Tersiyer darbeli kırıcılar yumuşak ve orta 
sert malzemelerin düzgün kübik          
şekillerde kırılması için tasarlanmıştır. 

T ERS IY ER K IRIC I

10
Sekonder darbeli kırıcı, dere malzemesi 
ve bazalt gibi sert malzemelerin                 
kırılmasında da; kalker kireçtaşı ve             
dolomit gibi yumuşak ve orta sertlikteki 
malzemeler için de en ekonomik seçimdir.

S EK ON D ER D ARBEL I K IRIC I08
Dik Milli Kırıcılar (VSI), çalışma prensibi 
sayesinde düşük sarf malzeme maliyeti 
sağlarken, yüksek kaliteli agrega üretimi 
gerçekleştirir.

D IK  M IL L I K IRIC I
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Primer Darbeli Kırıcı, sahip olduğu özgün 
kırma hazne tasarımı sayesinde yüksek 
kırma kapasitesine sahiptir.

PRIM ER D ARBEL I K IRIC I04
Çeneli kırıcı malzemeye uyguladığı 
yüksek basınç kuvveti ile taşları                     
kırmaktadır. 

Ç EN EL I K IRIC I

K ırm a Elem e pro seslerin in  en ö n em li  ekipm an ıdır. A grega tekn o lo jile-
rin de bo yut küçültm e sürecin i başarıyla gerçekleşƟrirler.

Kırıcılar

PRODEV KIRICILAR



PRODEV M üh en dislik 2020 yılın da kurulm uştur. A sfalt Plen tleri, B eto n  San tralleri ve K ırm a Elem e Tesislerin in  
üreƟm in e o daklan m ış bir firm adır. B u an lam da pro je, plan lam a, tasarım , m üh en dislik, üreƟm , kalite ko n tro l, 
devreye alm a, o peratö r eğ iƟm i, saƨ ş so n rası h izm etler gibi alan ın daki tüm  süreçler için  tam  ve kapsam lı h izm et 
verm ektedir. 

PRODEV M Ü HEN DİSLİK , PROJA W  ve PROIM PA CT Serisi kırıcılar ile, Çen eli K ırıcı, Darbeli K ırıcı, Dikm illi kırıcı,  
Tersiyer K ırıcı gibi pro seslerde kullan ılan  h er çeşit kırıcın ın  tasarım , üreƟm  ve m o n taj işlerin i             
gerçekleşƟrm ektedir. Saƨ ş so n rası h izm etlerle birlikte, Yedek Parça tedariğ i, servis ve tam ir h izm etleriyle         
kalitesin den  ö dün  verm eyen  PRODEV, m üşterilerin in  h er zam an  yan ın dadır. 

A lan ların da uzm an  m üh en dis 
ve tekn isyen  kadro m uzla, 
m üh en dislik h esaplam aların a 
uygun  çö züm ler üreƟyo ruz.

PROJE &  ARG E
Ü reƟm  alan ın da den eyim li 
perso n el kadro m uz ve               
tekn o lo jik altyapım ızla üreƟm  
h izm eƟ sun uyo ruz.

Ü RETIM
U zm an  m o n taj ekibim izle,     
kurulum , test ve devreye  alm a 
aşam aların ı pro fesyo n el     
şekilde çö züyo ruz.

M O N TAJ
K ullan ım da o lan  tüm                
m akin elerim iz için  servis ve 
yedek parça sağ layıcısı o larak 
saƨ ş so n rası h izm et  
sağ lıyo ruz.

S ATIŞ   S O N RAS I

P rojeden m ontaja anahtar teslim  m ühendislik  hizm etleri su nu yoru z.

PRODEV KIRICILAR
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M ax. B eslem e Ebadı :  600m m
Giriş A çıklığ ı : 900x650m m
Çıkış A çıklığ ı : 50x150m m
K apasite : 100 -  150  tph  

M o to r Gücü :  75kW

PROJAW90
M ax. B eslem e Ebadı :  800m m

Giriş A çıklığ ı : 1100x850m m
Çıkış A çıklığ ı : 100x250m m
K apasite : 100 -  300  tph  

M o to r Gücü :  132kW

PROJAW110
M ax. B eslem e Ebadı :  800m m

Giriş A çıklığ ı : 1200x850m m
Çıkış A çıklığ ı : 100x250m m
K apasite : 150 -  400  tph  

M o to r Gücü :  160kW

PROJAW120
M ax. B eslem e Ebadı :  950m m
Giriş A çıklığ ı : 1370x1000m m

Çıkış A çıklığ ı : 150x350m m
K apasite : 250 -  450  tph  

M o to r Gücü :  160kW

PROJAW140

Çen eli  kırıcı m alzem eye uyguladığ ı yüksek basın ç kuvveƟ ile taşları kırar. M ekan ik basın ç, kırıcın ın  iki  çen esin i 
kullan arak uygulan ır.  B iri sabitken  diğ eri eksan trik m ili taraķn dan  h areket eƫrilen   kırıcı çen esin in  elipƟk bir 
h areket o luşturm asıyla m eydan a gelir. B u h areketle kırılacakm alzem e ezilir ve yer çekim i  ile iki çen e arasın daki 
kam a şeklin deki bo şluktan  düşer.  B u bo şluk kırm a bo şluğ u o larak adlan dırılır. 

ÇENELİ KIRICILAR

04 Çeneli Kırıcı
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Yağ lam a h aricin de gün lük bakım  ih Ɵyacı yo ktur. 
B akım   m aliyetleri o ldukça düşüktür. 
A şın m a  parçaları o ldukça uzun  süre kullan ılır. 

BAKIM  KO LAYLIĞI

Tesisin  yerleşim  ve kullan ım   am acın a gö re çen eli 
kırıcılar, m o bil, sabitayaklı,  sabit beto n  ayaklı, 
sabit kızak şasili o larak üreƟlebilir.

FARKLI Ü N ITELER

K ırm a o dası tasarım ı sayesin de, darbeli kırıcılara  
gö re ço k az aşın m a o luşur. B u sayede çen eli 
kırıcılar uzun  ö m ürlü çalışm a perfo rm an sı sun ar. 
Dah a büyük ebaƩaki m alzem elerin  dah a  düşük 
m o to r güçlerin de işlen m esin i sağ lar. 

YÜ KS EK PERFO RM AN S
Hareketli çen en in  bağ lı o lduğ u m ilin  eksan trik 
yapısı, çen en in    elipƟk bir akış h arekeƟ                
yapm asın ı sağ lar. B u h areketle o luşan  yüksek  
m ekan ik basın ç büyük ebaƩaki ve  h er sertlikteki 
taşın   kırılm asın ı sağ lar.

HER S ERTLİKTEKİ M ALZEM EYİ KIRABİLİR.

05Çeneli Kırıcı

ınfo@prodevmuhendıslık.com



M ax. B eslem e Ebadı : 800m m
Ro to r Ebadı : 1280x1250m m

K apasite : 200 - 300  tph  
M o to r Gücü :  200kW

A ğ ırlık : 18to n

PROIM PACT-P1312

M ax. B eslem e Ebadı : 1000m m
Ro to r Ebadı : 1400x1500m m

K apasite : 250 -  600  tph  
M o to r Gücü :  250kW

A ğ ırlık : 25to n

PROIM PACT-P1415

B eslen en  m alzem eyi ro to r paletlerin in  kırm a duvarların a çarpƨ rm asıyla o luşan  kuvvet, kırm a işlem in i 
sağ lar.  B u kuvvete m aruz kalan  parçalar tekrar ro to r paletlerin in  h areketlen dirm esin e m aruz  kalırlar ve 
isten en  ebada gelen e kadar  bu işlem e  tabi tutulurlar. Çarpm a duvarların ın  ko n um ları isten en  ürün  
ebadın a  gö re h idro lik silin dirler ileko layca ayarlan ır.

K ırıcı gö vdesi birbirin den  bağ ım sız iki  parça o larak üreƟlir ve üst gö vd alt gö vden in  arka kısm ın dan     
m afsallan ır.  B ö ylecebakım  sırasın da h idro lik silin dirler yardım ıyla üst gö vde ko layca açılabilir. B akım  
sırasın da açık o lan  gö vden in  sabitlen m esi için  kilit parçası bulun ur. 

PRİMER DARBELİ KIRICI

06 Primer Darbeli Kırıcı
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Hidro lik sistem le do n aƨ lm ışƨ r. A şın m a            
plakaların ın  değ işƟrilm esi, ro to r paletlerin in  
değ işƟrilm esi gibi işlem ler için  üst gö vden in          
h idro lik pisto n larla tam am en  açılm asın a im kan  
tan ır.  
Pan düllerin  paletle  o lan  m esafesin i ayarlam ak 
için  de ayar silin dirlerin i kullan m an ız yeterli. 

BAKIM  VE AYAR  KO LAYLIĞI

Tesisin  yerleşim  ve kullan ım  am acın a  gö re,  
m o bil, sabit çelik ayaklı, sabit  beto n  ayaklı,  sabit 
kızak şasili o larak üreƟlebilir. 

FARKLI Ü N ITELER

Ro to r sah ip o lduğ u yüksek m iktardaki kin eƟk    
en erjiyi beslen en  m alzem eye paletler aracılığ ıyla 
çarpm a kuvveƟ o larak aktarır.  B u  kuvveƟn          
etkisiyle m alzem e pan düllere ço k yüksek h ızda 
çarpar ve pan düllerin  diren ç kuvveƟn e m aruz   
kalarak ufalan ır.  

BÜ YÜ K ÇARPM A  KUVVETI
Sert o lm ayan  ve az aşın dırıcı m aden lerde, kalker 
ve alçıtaşı üreƟm  tesislerin de,  bo yut küçültm e 
o ran ın ın  ço k  yüksek o lm ası ve yüksek                   
perfo rm an s gö sterm esi sebebiyle kırm a elem e 
tesislerin de ço k fazla tercih  edilirler.  B u Ɵp     
m aden ler çarpm a kuvveƟn in         etkisiyle ko layca 
ufalan dığ ın dan , yüksek verim lilik  sağ lan m ış  o lur

YÜ KS EK PERFO RM AN S
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M ax. B es lem e E badı : 50m m
Rotor E badı : Ø 900m m
Kap as ite : 80-150 tp h 

M otor G ü c ü  :  2x200kW
A ğırlık : 14ton

PROIMPACT-V 900

M ax. B es lem e E badı : 50m m
Rotor E badı : 1400x1500m m

Kap as ite : 50-100  tp h 
M otor G ü c ü  :  110kW

A ğırlık : 12ton

PROIMPACT-V 700

D ik M illi Kırıc ılar (VSI), çalışm a p rens ibi s ayes inde dü şü k s arf m alzem e m aliyeƟ s ağlarken, yü ks ek kaliteli 
agrega ü reƟm i gerçekleşƟrir. A grega ü reƟm inde ö zellikle kü bik m alzem e is tendiğinde oldu kça fazla 
terc ih edilir. Kırm a elem e p ros es lerinde ters iyer kadem ede gö rev  alırlar. Yü ks ek oranda inc e m alzem e 
ü reƟr.

Kırm a odas ının iki farklı tas arım ı v ardır. Kap alı rotorla taş yas ƨklam a dü zeni en çok ku llanılan Ɵp idir. B u  
tas arım  daha s ert v e aşındırıc ılığı çok yü ks ek m alzem elerin kırılm as ı için ku llanılır. B akım  m as raķ old-
u kça dü şü ktü r.

DİK MİLLİ KIRICI

08 Dik Milli Kırıcı
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G ö v de ü zerinde bakım  v inc i v e ü s t gö v denin 
tam am en açılm as ını s ağlayan hidrolik s is tem e   
s ahip Ɵr. B ö ylec e bakım  zam anı geldiğinde du ru ş 
s ü reniz oldu kça kıs a olac akƨr. 

BA K IM  V E A YA R  K O LA YLIĞ I

Kırm a E lem e p ros es lerinin genellikle s on 
aşam as ında terc ih edilir. T es is in konu m u , arazi 
şartları v e ku llanım  am açlarına gö re, s abit çelik 
ayaklı, s abit beton ayaklı, m obil şas iye s ahip , 
klas ik v eya ö n bes lem eli şekillerde ü reƟlebilir. 

FA RK LI Ü N ITELER

Su lu , nem li v e yap ışkan m alzem elerin kırılm as ı 
için ideal bir terc ihƟr. Roc k-on-Roc k p rens ibi 
s ayes inde, taşların birbirleriyle çarp ışm as ı   
s ıras ında m alzem enin bü nyes indeki s u yu n bir 
m iktarı u zaklaşır. D ikm illi Kırıc ılardan çıkan 
ü rü nü n bes lenen ü rü ne gö re daha ku ru  bir yap ıda 
olm as ı bö ylec e s ağlanm ış olu r. 

K U RU TM A  ETK ISI
Ç alışm a p rens ibi, bes lenen taşın yine bes lenen 
taşla çarp ƨrılarak kırılm as ı ü zerine ku ru lu du r. 
B es lenen taş, yü ks ek dev irde dö nen rotora           
tem as ıyla, yü ks ek m iktarda s antrifü j ku v v eƟne 
m aru z kalır v e rotoru n dışına, kırm a odas ına        
ķrlaƨlan taş, şelale şeklinde bu  odaya bes lenen 
m alzem eyle çarp ışır. Santrifü j ku v v eƟnin     
olu ştu rdu ğuolu ştu rdu ğu  kineƟk enerjiyi bu rada bes lenen 
m alzem eye çarp m a ku v v eƟ olarak aktarır v e bu  
ku v v eƟn etkis iyle u falanm a gerçekleşir. 

RO CK ͳO N ͳRO CK

09Dik Milli Kırıcı

Kırm a E lem e p ros es lerinin genellikle s on 
aşam as ında terc ih edilir. T es is in konu m u , arazi 
şartları v e ku llanım  am açlarına gö re, s abit çelik 
ayaklı, s abit beton ayaklı, m obil şas iye s ahip , 
klas ik v eya ö n bes lem eli şekillerde ü reƟlebilir. 
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M ax. B es lem e Ebadı :  300m m
Rotor Ebadı : Ø 1100x1000m m

Kap as ite : 100 -  150  tp h 
M otor G ü c ü  :  160kW

A ğırlık : 12 ton

PRO IM PACT -S1110
M ax. B es lem e Ebadı :  300m m
Rotor Ebadı : Ø 1100x1250m m

Kap as ite : 150 - 200  tp h 
M otor G ü c ü  :  200kW

A ğırlık : 14 ton

PRO IM PACT -S1112
M ax. B es lem e Ebadı :  300m m
Rotor Ebadı : Ø 1100x1500m m

Kap as ite : 200 -  300  tp h 
M otor G ü c ü  :  250kW

A ğırlık : 16 ton

PRO IM PACT -S1115
M ax. B es lem e Ebadı :  400m m
Rotor Ebadı : Ø 1300x1750m m

Kap as ite : 250 -  400  tp h 
M otor G ü c ü  :  315 kW

A ğırlık : 21 ton

PRO IM PACT -S1317

Sekonder darbeli kırıc ı, dere m alzem es i v e bazalt gibi s ert m alzem elerin kırılm as ında da terc ih          
edilebilec ek tas arım da olm aları v e bu nu n yanında kalker kireçtaşı v e dolom it gibi yu m u şak v e orta    
s ertlikteki m alzem eler için de en ekonom ik s eçim ler aras ında yer alm aktadır. B es lenen m alzem enin      
rotordan aldığı yü ks ek hızla çarp m a du v arlarına çarp ƨrılm as ı s onu c u nda, çarp m a ku v v eƟnin etkis iyle 
u falanm as ını s ağlar.

Kırm aKırm a elem e p ros es lerinde s ekonder kadem ede yer alırlar. P rim er kırıc ıda belli bir ebada geƟrilen      
m alzem enin ikinc i kez boyu t kü çü ltm e işlem ine tabi tu tu lm as ıyla is tenen ü rü n ebadına geƟrm ekle 
gö rev lidir. B u  kadem eden s onra s ınıflandırm a kadem es i gelir.

SEKONDER DARBELİ KIRICI
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P RO IM P A C T Seris i Sekonder Darbeli Kırıc ı Kırm a 
Elem e Tes is lerinde, s ekonder kadem ede terc ih 
edilirler. B u  kırıc ılar, tes is in yerleşim ine, arazi 
yap ıs ına v eya u ygu lam a şekli v e am ac ına gö re 
farklı ü niteler halinde, m obil, s abit çelik ayaklı, 
s abit beton ayaklı, ö n elekli v e ö n bes lem eli 
olac ak şekilde ü reƟlebilirler. 

FARKLI ÜN ITELER
Rotor ü zerindeki p aletler rotoru n s ahip  oldu ğu    
kineƟk enerjiyi bes lenen m alzem eye çarp m a    
ku v v eƟ olarak aktarır v e m alzem e p andü llere 
doğru  çok yü ks ek hızda hareket eder. Dolayıs ıyla 
bes lenen m alzem enin u falanm as ını s ağlar. 
P andü l v e Rotor aras ındaki boşlu ktan geçec ek 
boyu ta gelene kadar  m alzem e bu  u ygu lam aya 
m aru z kalır.            m aru z kalır.            

YÜKS EK ÇARPM A KU VVETI

Sekonder Darbeli Kırıc ı, iki adet ö ğü tü c ü               
m ekanizm aya s ahip Ɵr. B u  m ekanizm aların ö n 
kıs m ında aşınm aya karşı ku llanılan ö ğü tü c ü          
as tarlar v e çeneler bu lu nu r. B u  aşınm a 
p arçalarının rotora olan m es afeleri alınan ü rü n 
eğris ini belirler. B u  m es afenin ayarlanm as ını 
s ağlam ak için P RO IM P A C T s eris i Sekonder Darbeli 
Kırıc ıKırıc ı hidrolik s is tem le donaƨlm ışƨr. B u  s ayede 
kolayc a is tediğiniz ayara geƟrebilirs iniz. 

KO LAY AYARLAM A İM KAN I
Sekonder Darbeli Kırıc ı, ota v e yü ks ek s ertlikteki 
m alzem elerin as falt v e beton agregas ı iriliğine 
kadar kü çü ltü lm es i gö rev ini başarıyla ü s tlenir. 
B azalt, granit, dolom it, dere m alzem es i, kireç taşı 
gibi bes lenebilec ek m aden s ertliği aralığı genişƟr. 
P rim erP rim er kırıc ıdan gelen iri m alzem e direk        
bes lenebilir. B oyu t kü çü ltm e oranı oldu kça       
yü ks ekƟr. 

YÜKS EK PERFO RM AN S

11Sekonder Darbeli Kırıcı

Rotor ü zerindeki p aletler rotoru n s ahip  oldu ğu    
kineƟk enerjiyi bes lenen m alzem eye çarp m a    
ku v v eƟ olarak aktarır v e m alzem e p andü llere 
doğru  çok yü ks ek hızda hareket eder. Dolayıs ıyla 
bes lenen m alzem enin u falanm as ını s ağlar. 
P andü l v e Rotor aras ındaki boşlu ktan geçec ek 
boyu ta gelene kadar  m alzem e bu  u ygu lam aya 
m aru z kalır.            m aru z kalır.            
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Tersiyer darbeli kırıcılar yu m u şak ve orta sert m alzem elerin  düzgün  kübik şekillerde kırılm ası için  tasar-
lan m ışƨr. B u  kırıcılar asfalt ve beton  üreƟm i için  son  derece u ygu n  olan  in ce boyu Ʃ a agrega elde etm ek 
için  m ükem m el çözüm dür.

TERSİYER  DARBELİ KIRICI

M ax. B eslem e Ebadı : 150m m
Rotor Ebadı : Ø 1100x1250m m

K apasite : 120 - 180  tph 
M otor G ücü :  200kW

A ğırlık : 13ton

PROIMPACT-R1112

M ax. B eslem e Ebadı : 150m m
Rotor Ebadı : Ø 1100x1500m m

K apasite : 150 -  300  tph 
M otor G ücü :  250kW

A ğırlık : 15ton

PROIMPACT-R1115
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Rotoru n  iki taraķn ı saran  iki adet pan düle              
sahipƟr. B u  pan dülün  rotor ile olan  m esafesi ürün  
eğrisin i belirler. B u  boşlu ğu n  ayarın ı yapm ak 
için se PRO IM PA C T Serisi Tersiyer K ırıcılar H idrolik 
Sistem le don aƨlm ışƨr. Pan düllere bağlı hidrolik 
m ekan izm alar ve güç ün itesi ile pan dülü kolayca 
hareket eƫ rebilir ve m esafe ayarın ı dakikalar 
için de yapabilirsin iz. için de yapabilirsin iz. 

KO LAY  AY ARLAM A İM KAN I

PRO IM PA C T Serisi Tersiyer K ırıcıların , gövden in  
her iki yan ın da bu lu n an  gövde kapakları, bir       
gardrop gibi kolayca açılır. B u  kapakların  dön üş 
harekeƟn i kolaylaşƨrm ak için  özel yataklar     
tasarlan m ışƨr. K apak kilitlerin i açƨktan  son ra 
gövde içerisin deki tüm  aşın m a parçaların ı kolayca 
değişƟrebilirsin iz. 

BAKIM

Tersiyer kırıcıların  rotor dön üş yön ü değişƟrilebil-
ir. Çalışm a yön ün ün  değişƟrilebilir olm ası; aşın m a 
parçaların ın  değişim  zam an ı geldiğin de, rotoru n  
diğer tarafa dön ecek şekilde ayarlan ıp, bakım  
periyodu n u  iki kat u zatm ayı sağlam aktadır. 
B öylece aşın m a parçaların ın  öm rü de iki kat u zu n  
olu r. Yan i bakım  m aliyetleri düşük, bakım           
periyotları u zu n  olu r. periyotları u zu n  olu r. 

ÇIFT  Y ÖN LÜ
Tersiyer K ırıcılar Düşük ve O rta Sert                       
m alzem elerin , birbirin e ben zer ve kübik          
şekillerde kırılm asın ı sağlar. İn ce boyu Ʃ a agrega 
üreƟm i yapar. K ırm a Elem e Tesislerin de tersiyer 
kadem ede ku llan ılır.
ÇiŌ taraflı pan dül ve iki yön e dön ebilen  rotor 
sayesin de beslen en  m alzem e toza dön üşür.

T O Z M AKIN ASI

13Tersiyer Kırıcı

PRO IM PA C T Serisi Tersiyer K ırıcıların , gövden in  
her iki yan ın da bu lu n an  gövde kapakları, bir       
gardrop gibi kolayca açılır. B u  kapakların  dön üş 
harekeƟn i kolaylaşƨrm ak için  özel yataklar     
tasarlan m ışƨr. K apak kilitlerin i açƨktan  son ra 
gövde içerisin deki tüm  aşın m a parçaların ı kolayca 
değişƟrebilirsin iz. 

ınfo@rodevmuhendıslık.com
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Yatay Elekler kalite, güvenilirlik ve          
performansın bir birleşimidir; En zorlu 
uygulamalarda çalışırken uzun servis 
ömrü sağlar. Eleklerdeki eliptik hareket, 
yüksek hızlanma ile birleştirilerek,              
geleneksel eleklerden daha fazla güç elde 
edilir.

Y A T A Y  EL EK L ER

18
En zorlu koşullarda başarıyla çalışmak 
üzere tasarlanmıştır. Yüksek aşınma 
dayanıklılığına sahip ızgaralar-hardox 
elek sacı ile maksimum verimlilik, etkili ve 
uzun vadeli çalışma imkanı sağlar.

IZGARALI ELEKLER16
Kalite, güvenilirlik ve performansın bir 
birleşimidir; en zorlu uygulamalarda 
çalışırken uzun servis ömrü ve maksimum 
malzeme çıkışı ile verimli ve kazançlı bir 
tesis sağlar.

EĞ İM Lİ ELEKLER

Kırm a Elem e proseslerin in  sın ıflan dırm a aşam asın ın  ustasıdır. 

Elekler

14 PRODEV ELEKLER



Titreşim li elek , parçaların boyu tlarına göre sınıflandırılm asını sağlayan ek ipm andır. Tah rik  m ek anizm asına bağlı 
ek santrik  ağırlık  sayesinde gövdenin k azandığı h arek eƟn, şasiyle gövdenin bağlanƨ sını sağlayan elasƟ k  sistem  
sayesinde sönüm lenm esiyle tam am lanan ve dak ik ada ortalam a 900 k ez tek rarlanan Ɵtreşim  h arek eƟ  
sayesinde, beslenen parçacık lar paneller üzerinde h arek et k azanırlar. B u  parçacık lar panellerin göz aralık ların-
dan geçecek  ebaƩ a olu p olm am ası esasına göre de ayrışƨ rılırlar.

P RODEV M ÜH EN DİSLİK, P ROSCREEN  Serisi Ɵtreşim li elek leri ile, Eğim li Elek ler, Izgaralı Elek ler, Yatay Elek ler gibi 
proseslerde k u llanılan h er çeşit Ɵtreşim li elek  tasarım ı, üreƟ m i ve m ontaj işlerini gerçek leşƟrm ek tedir. B u nu nla 
birlik te çelik  örgü elek  teli, h ardox sacdan delik li elek  paneli, poliüretan elek  paneli, elek  ru lm anı, elek  yatağı 
gibi elek  yedek  parçası tem ini de sağlar.
Saƨ ş sonrası h izm etlerle birlik te k alitesinden ödün verm eyen P RODEV, m üşterilerinin h er zam an yanındadır.

A lanlarında u zm an m üh endis 
ve tek nisyen k adrom u zla, 
m üh endislik  h esaplam alarına 
u ygu n çözüm ler üreƟyoru z.

PROJE &  ARG E
ÜreƟm  alanında deneyim li 
personel k adrom u z ve               
tek nolojik  altyapım ızla üreƟ m  
h izm eƟ  su nu yoru z.

ÜRET IM
Uzm an m ontaj ek ibim izle,     
k u ru lu m , test ve devreye  alm a 
aşam alarını profesyonel     
şek ilde çözüyoru z.

M O N T AJ
Ku llanım da olan tüm                
m ak inelerim iz için servis ve 
yedek  parça sağlayıcısı olarak  
saƨ ş sonrası h izm et  
sağlıyoru z.

SAT IŞ   SO N RASI

P rojeden m ontaja anahtar teslim  m ühendislik  hizm etleri su nu yoru z.

PRODEV ELEKLER
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E lek Ö lçü sü :  1000x3000m m
E lek A la n ı : 3m ²

Ka t Sa yısı : 2
M otor  G ü cü  : 5,5kW

PROSCREEN-I1030
E lek Ö lçü sü :  1200x4000m m

E lek A la n ı : 4,8m ²
Ka t Sa yısı : 2

M otor  G ü cü  : 7,5kW

PROSCREEN-I1240
E lek Ö lçü sü :  1400x3000m m

E lek A la n ı : 4,2m ²
Ka t Sa yısı : 2

M otor  G ü cü  : 11kW

PROSCREEN-I1430
E lek Ö lçü sü :  1600x5000m m

E lek A la n ı : 8m ²
Ka t Sa yısı : 2 | 3 | 4

M otor  G ü cü  : 11kW  |15 kW

PROSCREEN-I1650

E lek Ö lçü sü :  2000x5000m m
E lek A la n ı : 10m ²

Ka t Sa yısı : 2 | 3 | 4
M otor  G ü cü  : 15kW  | 18,5kW

PROSCREEN-I2050
E lek Ö lçü sü :  2000x6000m m

E lek A la n ı : 12m ²
Ka t Sa yısı : 2 | 3 | 4

M otor  G ü cü  : 18,5kW  | 22kW

PROSCREEN-I2060
E lek Ö lçü sü :  2000x7000m m

E lek A la n ı : 14m ²
Ka t Sa yısı : 3 | 4

M otor  G ü cü  : 22kW  | 30kW

PROSCREEN-I2070
E lek Ö lçü sü :  2400x7000m m

E lek A la n ı : 16,8m ²
Ka t Sa yısı : 3 | 4

M otor  G ü cü  : 2x22kW

PROSCREEN-I2470

E ğim li elekler  tü m  m in er a l p r osesleri için  oldu kça  ön em lidir. Fa r klı eba tla rda  p a rça la r  içeren  yığın  m a lzem en in  en  
a z iki ölçü  a r a lığın da  gr u p la n dırılm a sı iş lem in e elem e den ir. E lem e iş lem i m in er a l p r oseslerin de "sın ıfla n dırm a  
sü reci" ola r a k a n la n dırılır. 

E lek göv desin e belirli eba tla rda  göz a r a lıkla rın a  sa hip  elem e p a n elleri ba ğlıdır. B eslen en  m a lzem e göv den in            
Ɵtreş im i ile elek p a n eli ü zerin de ilerlerken , göz a r a lığın da n  da ha  kü çü k p a rça la r  tekr a r  elen m ek ü zere, göz a r a lığı 
da ha  kü çü k ola n  bir  a lt elek p a n elin e geçer.  

EĞİMLİ ELEK

16 Eğimli Elek
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B eslen en  m a lzem en in  dü zgü n  ş ekilde ya yılm a sın ı 
sa ğla ya n  Ɵtreş im  m eka n izm a sı sa yesin de,         
m a lzem e elek yü zeyin de hızla n a r a k ilerler  v e  in ce 
m a lzem e kola yca  elen ir. 
B öylece v erim lilik en  ü st sev iyede tu tu lu rken ,      
Ɵtreş im li elek ta m  ka p a sitede p erform a n s   
gösterir. 

Y Ü KS EK KA P A S ITE

E lek göv desi, ta hrik m eka n izm a sı v e ela sƟk 
sistem den  olu ş u r. E lem e p a n elleri, elek ka sa sı 
den en  ya p ıla r a  gergin  ş ekilde ba ğla n ır. E lek       
ka sa la rı, p a n ellere ba lık sırƨ ş eklin i v erecek ş ekil-
de ta sa rla n m ış ƨr. Ka sa la r, göv den in  rijitliğin i de 
sa ğla r. 

GÖ VDE TA S A RIM I

E lekler  kırm a  elem e tesisin in  son  p r osesi ola n  
sın ıfla n dırm a  a ş a m a sın a  a it ekip m a n la rdır. Kırıla n  
m a lzem elerin  boyu tla rın a  göre a yrış ƨrılıp  fa r klı 
stok a la n la rın a  gön derilm esin i sa ğla r.B u  yü zden  
p r osesin  tü m  a ş a m a la rın da ki p erform a n sın          
belirleyicisi Ɵtreş im li eleklerdir. Ya n i elek            
p erform a n sı n e ka da r  yü ksekse, v erim liliği n e 
ka da rka da r  ba ş a rılıysa  tesisin  v erim liliği o ka da r  
ba ş a rılı, p erform a n sı o ka da r  yü ksekƟr. 

TES IS IN  KA LBI
 E lek p a n elin in  göz a çıklığın da n  kü çü k ola n  
p a rça la r  elek p a n eli a lƨn a  geçebilir  v e bu  p a rça la r  
elek a lƨ m a lzem e ola r a k a dla n dırılır, göz   
a çıklığın da n  bü yü k m a lzem elerse elek                   
p a n elin den  geçem eden  ön  olu ğa  doğr u             
yön elirler. B u  m a lzem elerse elek ü stü  m a lzem e 
ola r a k isim len dirilir. Pa rça la rın  göz a çıklığın da n  
geçm e or a n ı a rƴ kça  elem e v erim i yü kselir. geçm e or a n ı a rƴ kça  elem e v erim i yü kselir. 

ELEM E N EDIR?

17Eğimli Elek

E lek göv desi, ta hrik m eka n izm a sı v e ela sƟk 
sistem den  olu ş u r. E lem e p a n elleri, elek ka sa sı 
den en  ya p ıla r a  gergin  ş ekilde ba ğla n ır. E lek       
ka sa la rı, p a n ellere ba lık sırƨ ş eklin i v erecek ş ekil-
de ta sa rla n m ış ƨr. Ka sa la r, göv den in  rijitliğin i de 
sa ğla r. 

ınfo@prodevmuhendıslık.com



E lek  Ö lçüsü:  1200x3000m m
E lek  A lan ı : 3,6m ²

Kat S ayısı : 2
M otor G ücü : 5,5k W

PROSCREEN-G1230
E lek  Ö lçüsü:  1400x3000m m

E lek  A lan ı : 4,2m ²
Kat S ayısı : 2

M otor G ücü : 11k W

PROSCREEN-G1430
E lek  Ö lçüsü:  1400x4000m m

E lek  A lan ı : 5,6m ²
Kat S ayısı : 2 | 3

M otor G ücü : 11k W

PROSCREEN-G1440
E lek  Ö lçüsü:  2000x5000m m

E lek  A lan ı : 10m ²
Kat S ayısı : 2 | 3

M otor G ücü : 15k W

PROSCREEN-G2050

Izgaralı elek  m alzem en in  b eslen diği en  üst k aƩa elem e pan eli olarak  dö k üm  ya da sac levhadan  üreƟ lm iş ızgaralar 
b ulun ur. B u ızgaraların  arasın dak i m esafeden  geçen  parçalar alt elek  pan elin e geçer. A lt k atlarda da delik li sac     
ya da çelik  ö rgü elek  teli elek  pan eli olarak  k ullan ılır. B u Ɵ p elek ler gen ellik le ik i k ırm a k adem esi arasın da in ce 
m alzem eyi hızlı b ir şek ilde b y-pass etm ek  için  k ullan ılırlar. O lduk ça iri m alzem en in  sın ıflan dırılm asın da gö rev    
alacağın dan ,  ağır hizm et Ɵ pi m alzem eler k ullan ılm alıdır.

IZGARALI ELEK
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B eslen en  m alzem en in  düzgün  şek ilde yayılm asın ı 
sağlayan  Ɵ treşim  m ek an izm ası sayesin de          
m alzem e hızlan arak  ilerler ve in ce m alzem e        
k olayca elen ir. B ö ylece verim lilik  en  üst seviyede 
tutulurk en  elek  tam  k apasitede perform an s 
gö sterir.Kullan ılan  tahrik  m ek an izm asın da, ağır 
hizm et Ɵ pi elek  rulm an ları k ullan ılm ak tadır. 

YÜ KS EK KAPAS IT E

Kırm a elem e prosesin in  dizayn ın a gö re, prim er 
ün iteye veya sek on der ün iteye ak uple edilerek  
ızgara üstü m alzem e arada k on veyö re gerek         
olm adan  direk  k ırıcıya b eslen eb ilir. Izgara alƨ  
m alzem e de doğrudan  k ırıcın ın  çık ış b an dın a     
verileb ilir ya da araya ek len ecek  b ir diverter oluk  
ile dışarıya da verileb ilir. 

F ARKLI Ü N İT ELER

E lek  teli değişim i gerek Ɵ ğin de, ö n  oluğun  sahip 
olduğu ray m ek an izm asıyla açılm ası dak ik alar 
için de gerçek leşƟ rilir. E ğer ara elek  olarak      
doğrudan  b ir m ak in eyi b esleyecek  şek ilde           
k ullan ılıyorsa elek  telin in  ark adan  değişƟ rilm esi 
gerek m ek tedir.  Yatak ların  yağlan m ası için  k ayış 
ve ağırlık  m uhafazaların ı sö k m eye gerek                
k alm adan ,k alm adan , m uhafazan ın  dışın a uzaƴ ğım ız 
gresö rlük  sayesin de vak it k ayb etm eyecek sin iz.

IZ GARALI ELEK IÇIN  BAKIM
İri tan eli m alzem en in  sın ıflan dırılm ası                    
gerek Ɵ ğin de ızgaralı elek ler ilk  tercih olm ak tadır. 
İri m alzem eyi k arşılayan  ilk  elem e pan elin in  
dö k üm  ya da sacdan  üreƟ lm iş ızgaralardan  
oluşm ası, yedek  parça sarfiyaƨ n ı düşürm ek  
açısın dan  olduk ça faydalıdır. Zam an sız duruşların  
ö n ün e geçer ve verim lilik  açısın dan  yük sek         
perform an s gö sterir.perform an s gö sterir.

AĞ IR ŞART LARA UYGUN

19Izgaralı Elek

Kırm a elem e prosesin in  dizayn ın a gö re, prim er 
ün iteye veya sek on der ün iteye ak uple edilerek  
ızgara üstü m alzem e arada k on veyö re gerek         
olm adan  direk  k ırıcıya b eslen eb ilir. Izgara alƨ  
m alzem e de doğrudan  k ırıcın ın  çık ış b an dın a     
verileb ilir ya da araya ek len ecek  b ir diverter oluk  
ile dışarıya da verileb ilir. 
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Elek Ö lçü sü :  2000x7000m m
Elek A lanı : 14m ²

Kat Sayısı : 4
M o to r  G ü cü  : 37kW

PROSCREEN-H2060
Elek Ö lçü sü :  2400x6000m m

Elek A lanı : 14,4m ²
Kat Sayısı : 4

M o to r  G ü cü  : 45kW

PROSCREEN-H2460

Yatay Elek kalite, gü venilir lik ve per fo r m ansın bir  bir leş im idir ; En zo r lu uygulam alar da çalış ır ken uzun ser vis öm r ü  
sağlar . Elekler deki elipƟk har eket, yü ksek hızlanm a ile bir leş Ɵr iler ek, geleneksel elekler den daha fazla gü ç elde 
edilir .

YATAY ELEK
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Eğim li elekler de o lduğu gibi ön o luk r aylı sistem e 
sahipƟr . Elek paneli değiş im i sır asında ko layca 
açılır  ve kat ar alar ına er iş ilebilir . Elek paneli 
o lar ak çelik ör gü  elek teli, po liü r etan elek teli 
veya delikli sac kullanm ak m ü m kü ndü r .  
Yataklar ınYataklar ın yağlanm ası için her hangi bir  m uhafaza 
vs. sökm eye ger ek kalm adan, yağlam a iş lem ini 
dakikalar  içinde tam am lar sınız.

Y Ü KS EK KA PA S IT E

2 m etr e geniş liğe ve 6 m etr e uzunluğa sahip 12m ² 
elem e alanı o lan P RO SC REEN -H 2060 m o deliyle 
2,4 m etr e geniş lik ve 6 m etr e uzunluğa sahip 
14,4² elem e alanı o lan P RO SC REEN -H 2460 m o deli 
bulunm aktadır . 

F A RKLI EBA T LA R

Yatay elekler in tahr ik sistem ler inin her  iki ucunda 
vibr o bo x  dediğim iz yataklam anın ve                          
eksantr ikliğin m er kezi o lan m ekanizm alar  yer       
alır . B u m ekanizm alar  iki adet elektr ik m o to r uyla 
tahr ik edilir . Diğer  tar aŌaki m ekanizm aya bu 
har eket gövde bo yunca uzanan kar dan ş aŌ ile  
aktar ılır . Eleğin Ɵtr eş im  genliği bu                             
m ekanizm alar dakim ekanizm alar daki eksantr ik ağır lıklar ın       
ko num lar ının değiş Ɵr ilm esi yar dım ıyla ko layca 
ayar lanabilir .

A Y A R KO LA Y LIĞI
P RO SC REEN -H  ser isi yatay elekler , kır m a elem e 
tesisler inde per fo r m ansın yeni adı o lacak. Yatay 
po zisyo nda çalış an Ɵtr eş im li elek bir i ü sƩe bir i 
o r tada o lm ak ü zer e iki ayr ı tahr ik sistem ine          
sahipƟr . B u tahr ik sistem ler i bir bir ler ine ter s 
yönde döner ler  ve elipƟk bir  har eket m eydana 
gelir . B u har eket beslenen m alzem enin yatay 
o lar ako lar ak ko num landır ılm ış  panel ü zer inde                   
iler lem esini sağlar . Elem e iş lem i böylece 
ger çekleş m iş  o lur .

PERF O RM A N S IN  A D I: Y A T A Y  ELEK

21Yatay Elek

2 m etr e geniş liğe ve 6 m etr e uzunluğa sahip 12m ² 
elem e alanı o lan P RO SC REEN -H 2060 m o deliyle 
2,4 m etr e geniş lik ve 6 m etr e uzunluğa sahip 
14,4² elem e alanı o lan P RO SC REEN -H 2460 m o deli 
bulunm aktadır . 
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Paletli besleyiciler; sağlam , ağır hizm et 
Ɵp i bir yap ıya sahip Ɵr ve nem li, k illi, 
aşınd ırıcı ve yap ışk an m alzem eler ile 
büyük  top ak ları beslem ek  için                    
tasarlanm ışƨ r.

APR O N  BESLEYICI28
B eslenm esi zor; ıslak , çam urlu ve 
yap ışk an m alzem eler sö z k onusu                 
olduğunda tercih ed ilen wobbler                 
besleyiciler, çam ura bağlı         
ƨ k anık lık lardan k aynak lanan sorunları 
ö nleyerek  m ak sim um  top lam  verim i    
garanƟ eder.

WO BBLER  BESLEYICI

26
Çeşitli boyut ve tiplerdeki besleyicilerimiz 
primer kırma aşamasından sonra 
kırıcıların ve eleklerin sürekli                 
beslenmesinde kullanılmaktadır. 

T IT R EŞIM LI BESLEYICI24
Yük sek  aşınm a dayanık lılığı, ısıl işlem e 
tabi tutulm uş tahrik  k onsolu ve yük sek  
k aliteli vibrom otorlar ile m ak sim um        
verim lilik , dengeli beslem e ve en az 
arıza ile etk ili ve uzun vadeli çalışm a 
im k anı sağlar.

IZGAR ALI BESEYICI

B esleyici yığın m alzem e p roseslerinde bir ek ip m andan çık an m alzem enin 
sonrak i ek ip m ana düzgün ak tarılm asını sağlayan ek ip m andır.                  
M alzem enin ek ip m ana düzgün, hızlı ve ƨ k anm adan ak tarılm ası tesis     
verim liliği için çok  ö nem lid ir.

besleyiciler
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Kırm a elem e tesislerinde p rim er k adem ede ızg aralı, ap ron ve wobbler Ɵp  besleyiciler tercih ed ilir. B u  Ɵp          
besleyiciler, ocak tan g elen m alzem eyi ilk  k arşılayan ek ip m an olduk larından dayanım ı olduk ça yük sek , rijit ve 
aşınm aya k arşı d irençli olarak  tasarlanm ışƨ r.

A lanlarında uzm an m ühendis 
ve tek nisyen k adrom uzla, 
m ühendislik  hesap lam alarına 
uyg un çö züm ler üreƟyoruz.

PRO JE & ARG E
Ü reƟm  alanında deneyim li 
p ersonel k adrom uz ve               
tek nolojik  altyap ım ızla üreƟm  
hizm eƟ sunuyoruz.

Ü RETIM
Uzm an m ontaj ek ibim izle,     
k u rulum , test ve devreye  alm a 
aşam alarını p rofesyonel     
şek ilde çö züyoruz.

M O NTAJ
Kullanım da olan tüm                
m ak inelerim iz için servis ve 
yedek  p arça sağlayıcısı olarak  
saƨ ş sonrası hizm et  
sağlıyoruz.

SATIŞ  SO NRASI

Titreşim li besleyiciler ara k adem elerde k ullanılır. D aha çok  ara stok  am acıyla k urulm uş tünel çık ışlı stok  alan-
larını ve çık ışında bir ek ip m an bulunan ara stok  bunk erlerini boşaltm ak  am acıyla tercih ed ilir. B unun yanı sıra 
sek onder veya tersiyer k adem elerdek i k ırıcıların g irişine ak up le ed ilerek  k ırıcının eşit beslenm esini sağlam ak  
am acıyla k ullanılır. B ö ylece k ırıcı p aletlerin eşit şek ilde aşınm ası sağlanm ış olur.
Izg aralı ve wobbler besleyici p rosese by-p ass haƴ  ek lenm esini sağlar. B ö ylece besledik leri k ırıcının verim inin 
en üst seviyeye çık m asını sağlarlar.
PRO D E V M Ü HE N D İSLİK, PRO FE E D  Serisi besleyicileri ile, ızg aralı, Ɵtreşim li besleyici, wobbler, ap ron, tünel, 
bantlı besleyici g ibi p roseslerde k ullanılan her çeşit besleyicinin tasarım , üreƟm  ve m ontaj işlerini 
g erçek leşƟrm ek tedir. Saƨ ş sonrası hizm etlerle birlik te k alitesinden ö dün verm eyen PRO D E V, m üşterilerinin her 
zam an yanındadır.

PRO DEV  BESLEY İCİLER
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Ebat:  950X4000
Kapas ite : 100-200tph
M otor G ü cü  : 2x4kW

PROFEED-G0940
Ebat:  1200x5000

Kapas ite : 200-300tph
M otor G ü cü  : 2x8kW

PROFEED-G1250
Ebat:  1350x5000

Kapas ite : 400-600tph
M otor G ü cü  : 2x9,2kW

PROFEED-G1450

Izgaralı bes leyici ağır şartlard a başarıyla v e u zu n ö m ü rlü  çalışm ak ü zere tas arlanm ışƨr. Yü ks ek aşınm a 
d ayanıklılığı, ıs ıl işlem e tabi t u t u lm u ş tahrik kons olu  v e yü ks ek kaliteli v ibrat ö rler ile m aks im u m  v erim lilik, d engeli 
bes lem e v e en az arıza ile etkili v e u zu n v ad eli çalışm a im kanı s ağlar. Taş ocaklarınd a patlaƨlm ış çok bü yü k        
ebatlard aki m alzem elerd en, old u kça kü çü k ebaƩaki d ere m alzem es ine kad ar her boyu Ʃaki m alzem eyi kolayca 
ö nü nd eki kırıcıya iletebilir.

IZGARALI BESLEYİCİ
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Izgaralı Tip Titreşim li B es leyiciler, Darbeli v eya 
Ç eneli Tip Prim er kırıcılarla, m obil v eya s abit  ü ni-
telerd e ku llanılabilir. 
B u nu nla birlikte 15m ³ - 100m ³ aralığınd a hacm e 
s ahip A ğır H izm et  Tipi Prim er Kaya B u nkerleriyle 
birlikte ku llanılırlar. Yine ihƟyaca gö re bu nker 
hacm ind e d eğişiklikler yapılabilir. 

FA RKLI Ü N IT ELER

A ğır şartlard a, aşınd ırıcılığı yü ks ek m alzem eyle 
çalışm aya u ygu n olarak u yarlanabilir. B es leyicinin 
m alzem eye tem as  ed ebileceği t ü m  yü zeyleri 
s ö kü lebilir hard ox plakalarla kaplanır. A yrıca    
ü zerind eki bu nkerd en bes leyici yü zeyine yü ks ek 
hızd a bir d ü şü ş olm am as ı için bu nkerin etek kıs m ı 
s tonebox olarak d ü zenlenebilir. 

A Ğ IR ŞA RT LA RDA  Ü ST Ü N  P ERFO RM A N S

Izgaralı bes leyicilerin çıkış ağzına yakın kıs m ınd a, 
elek gö rev i gö ren, d ö kü m  ızgaralarla d onaƨlm ış 
bir by-pas s  alanı bu lu nu r. Kırıcıya girm es i                 
is tenm eyen ebaƩaki m alzem eler bu  ızgara 
aralarınd an alınarak ya pros es ten d ışarı aƨlır        
ya d a d irek kırıcının çıkış haƴ na bes lenerek 
s is tem e d ahil ed ilir.  Izgaralar aras ınd aki m es afe 
kolaycakolayca d eğişƟrilebilir. B ö ylece by-pas s  ed ilecek 
ü rü n ebad ı d a ayarlanm ış olu r. 

B YͳP A SS
Izgaralı B es leyiciler kırm a elem e tes is lerinin 
v azgeçilm ez bes leyici Ɵpid ir. Prim er Kırıcının en 
s ağlıklı şekild e bes lenm es ini s ağlar. G ü çlü  gö v d e 
tas arım ı, d ayanım ı yü ks ek ızgaraları v e kalites ini 
is patlam ış v ibrom otorlarıyla ku llanıcıya gü v en 
v erir.

V A ZGEÇILM EZ!

25Izgaralı Besleyici

A ğır şartlard a, aşınd ırıcılığı yü ks ek m alzem eyle 
çalışm aya u ygu n olarak u yarlanabilir. B es leyicinin 
m alzem eye tem as  ed ebileceği t ü m  yü zeyleri 
s ö kü lebilir hard ox plakalarla kaplanır. A yrıca    
ü zerind eki bu nkerd en bes leyici yü zeyine yü ks ek 
hızd a bir d ü şü ş olm am as ı için bu nkerin etek kıs m ı 
s tonebox olarak d ü zenlenebilir. 
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Ebat:  950X4000
Kapas ite : 100-200tph
M o t o r  G ücü : 2x4kW

PROFEED-G0940
Ebat:  1200x5000

Kapas ite : 200-300tph
M o t o r  G ücü : 2x8kW

PROFEED-G1250
Ebat:  1350x5000

Kapas ite : 400-600tph
M o t o r  G ücü : 2x9,2kW

PROFEED-G1450

Tit r eşim li bes ley ici, bir  y ığın m alzem e pr o s es inde iki ekipm an ar as ında aktar m a y apm akla gör evli ekipm andır . 
Ç eşitli bo y ut  ve Ɵpler deki bes ley iciler  pr im er  kır m a aşam as ından s o nr a kır ıcılar ın ve elekler in s ür ekli                
bes lenm es inde kullanılm aktadır . Y üks ek aşınm a day anıklılığı, y üks ek m ukavem etli tahr ik ko ns o lu ve kaliteli          
vibr atör ler  ile m aks im um  ver im lilik, dengeli bes lem e ve en az ar ıza ile etkili ve uzun vadeli çalışm a im kanı s ağlar .

TİTREŞİMLİ BESLEYİCİ
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Vibr o  bes ley iciler  kır m a elem e pr o s es inin pr im er  
har iç tüm  aşam alar ında kullanılabilir . A r a s t o k 
çıkışlar ında kullanılabileceği gibi, pr im er  
kır ıcılar ın çıkışlar ında, s eko nder  ve ter s iy er           
kadem eler de kullanılabilir . Kullanılacağı aşam ay a 
ve bes ley eceği m alzem ey e gör e bes ley ici           
bo y utlar ı, m o t o r  gücü uy ar lanabilir .

FARK LI K O NU M LAR

Kum anda pano s una y er leşƟr ilen hız ko nt r o lü       
cihazlar ıy la, bes lem enin y o ğunluğunu                 
ay ar lam anız ar ƨk ço k ko lay . Eğer  hız ko nt r o l 
cihazı kullanm ıy o r s anız, vibr o m o t o r lar ın ağır lık 
ay ar lar ından da bes lem enin şiddeƟni m ekanik 
o lar ak ay ar lam anız m üm kün.

H IZ K O NTRO LÜ

Tit r eşim li B es ley iciler , Kır ıcılar ın gir iş o luklar ına 
m o ntajlanar ak, kır ıcıy a bes lenen m alzem enin 
daha düzgün bir  şekilde gelm es i s ağlanır . B antlı 
ko nvey ör le bes lenen kır ıcılar ın r o t o r lar ı              
üzer indeki aşınm a par çalar ının genellikle o r ta 
kıs m ında y üks ek aşınm a m ey dana gelir . Vibr o  
B es ley ici is e m alzem ey i y ay ar ak kır ıcıy a                  
ileteceğindenileteceğinden paletler  daha eşit  şekilde aşınır  ve 
y edek par ça s ar fiy aƨ azalır .

D Ü ZG Ü N BES LEM E
Tit r eşim li B es ley iciler , y ığın m alzem enin düzgün 
şekilde bir  s o nr aki pr o s es e aktar ılm as ı ger eken 
her  ko num da başar ıy la gör ev alır lar . G er is inde 
kalan m akineler den bağım s ız çalışabilm es ini, 
do lay ıs ıy la pr o s es in s ür ekli çalışabilir  o lm as ını 
s ağlar . 
A r aA r a St o k B unker ler i vey a Tünel Ç ıkışlı A r a St o k    
A lanlar ındaki m alzem enin düzgün şekilde s o nr aki 
elem ana bes lenm es i gör evini üs tlenir .

S Ü REK LILIK  S AĞ LAR
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Kum anda pano s una y er leşƟr ilen hız ko nt r o lü       
cihazlar ıy la, bes lem enin y o ğunluğunu                 
ay ar lam anız ar ƨk ço k ko lay . Eğer  hız ko nt r o l 
cihazı kullanm ıy o r s anız, vibr o m o t o r lar ın ağır lık 
ay ar lar ından da bes lem enin şiddeƟni m ekanik 
o lar ak ay ar lam anız m üm kün.
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G enişlik : 1050-2250
M erdane Sayıs ı : 4 | 5 | 6
Kadem e Sayıs ı : 1 | 2 | 3

PROFEED-WOBB

Ö zellikle bes lenm es i zor; ıs lak, ç am u rlu  v e yap ışkan m alzem eler s ö z konu s u  oldu ğu nda terc ih edilen w obbler    
bes leyic iler, ç am u ra bağlı ƨkanıklıklardan kaynaklanan bes lem e s oru nlarını ö nleyerek m aks im u m  tes is  v erim ini 
garanƟ eder.

WOBBLER BESLEYİCİ

28 Wobbler Besleyici

PRODEV 
MÜHENDİSLİK

www.prodevmuhendıslık.com



W obbler B es leyic iler ku llanılac ağı konu m a v e 
bes leyec eği m akineye gö re farklı ö lç ü  v e        
şekillerde dizayn değişƟrilebilir. A rka arkaya 4, 5 
v e 6 m erdaneli olarak ü reƟlebilir. M odü ler olarak 
ü reƟlip , kolayc a m ontajlanır. 4 m erdaneli,                
5 m erdaneli, 6 m erdaneli arka arkaya                  
m ontajlanarak 3 kadem eli v e top lam da       15 
m erdaneli bir w obbler bes leyic i olu ştu rabiliriz.m erdaneli bir w obbler bes leyic i olu ştu rabiliriz.

FARKLI EBATLAR
B ir ç ok firm ada oldu ğu  gibi zinc ir-dişli                    
m ekanizm as ı v e tek m otor-redü ktö r yerine, her     
m erdane farklı bir redü ktö rlü  m otorla tahrik 
edilm işƟr. B u  ö zellik w obbler iç in u zu n ö m ü rlü  
ku llanım , dü şü k s arf m alzem e gideri gibi           
av antajlar s ağlam aktadır. 

AY RI TAH RIK S IS TEM I

W obbler B es leyic i, kırm a elem e p ros es inin 
p rim er aşam as ında ku llanılır. B u  yü zden gö v de 
yap ıs ı oldu kç a gü ç lü , rijit v e m u kav em eƟ yü ks ek 
olac ak şekilde tas arlanm ışƨr. B es lenen                 
m alzem eyle doğru dan tem as  edec ek gö v de yan 
s ac ları bü kü m lü  olarak im al edilir v e aşınm aya 
karşı hardox s ac la kap lanır. G ö v de yan s ac ları 
m alzem em alzem e akışının olm adığı alt kıs ım dan birbirine 
bağlanarak rijitliği s ağlanır. 

G Ü ÇLÜ  W O BBLER G Ö V DES I
Ö zellikle nem li v e yap ışkan m alzem enin        
bes lenm es i iç in hayat ku rtarıc ı nitelikte bir 
ü rü ndü r. M alzem enin ü zerindeki nem  v e 
yap ışkanlaşm ış ç am u rs u  p arƟkü llere, kendi      
kendini tem izleyebilen elip Ɵk dis klerin                 
s enkronize bir şekilde dö nm es iyle, s ıkışƨrm a v e 
s ü rtü nm e ku v v etleri u ygu lanır v e iri m alzem eden 
ayrılır. ayrılır. 

N EM LI M ALZEM E
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B ir ç ok firm ada oldu ğu  gibi zinc ir-dişli                    
m ekanizm as ı v e tek m otor-redü ktö r yerine, her     
m erdane farklı bir redü ktö rlü  m otorla tahrik 
edilm işƟr. B u  ö zellik w obbler iç in u zu n ö m ü rlü  
ku llanım , dü şü k s arf m alzem e gideri gibi           
av antajlar s ağlam aktadır. 
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E bat  : 1200x5500m m
Kapasite : 300-600tph

PROFEED -APRON

Paletli besleyiciler; sağlam , ağır hizm et  Ɵpi bir yapıya sahipƟr ve nem li, killi, aşınd ırıcı ve yapışkan m alzem eler ile 
büyük topakları beslem ek iç in tasarlanm ışƨ r.

APRON BESLEYİCİ
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A ynı tasarım ı farklı ebatlar ve özelliklerd e 
yenid en d üzenleyebiliriz. Prosesteki konum u, kul-
lanım  am acı vb. özelliklere göre palet  m alzem e-
sind en, besleyici ölç ü ve şekline kad ar baştan 
tasarım  yapılabilir.
F arklı ebatlard a ve farklı proseslerd e aynı kalited e 
üreƟlen paletli besleyicilerim iz (apron feed er) 
güven veriyor. 

FARKLI EBATLAR
A pron besleyicilerin paletlerinin tam am ı            
aşınm aya d ayanıklı d öküm  olarak im al          
ed ilm ekted ir. B u sayed e prim er kad em ed e d ahi 
uzun öm ürlü ç alışm a im kanı sunar. 

Yıpranan, d eğişm esi gereken  paletler 8 civatayla 
sabitlenm işƟr. D eğişƟrilm esi old ukç a kolayd ır. 

AĞ IR ŞARTLAR

A pron besleyiciler, d iğer besleyici Ɵplerind e 
zo rluk yaşanabilecek; nem li, yapışkan ve tozlu 
m alzem enin beslenm esi iç in id eal bir seç enekƟr. 

B antlı konveyör gibi ç alışm ası ve paletlerinin 
d izaynı sayesind e yapışkan m alzem enin bile hızla 
ilerlem esini sağlar. 

Y AP IŞKAN LIĞ A KARŞI
Paletli B esleyici ya d a d iğer bir ad ıyla apron       
besleyici, zincir üzerine civatayla sabitlenm iş, 
aşınm aya karşı yüksek d irenç  gösteren paletlerin 
art  ard a sıralanm asıyla ad eta bir konveyör gibi 
ç alışan paletlerd en oluşur. Paletlerin bağlı old uğu 
bu zincirler, iki başta bulunan zincir d işliler ile 
hareket  eƫrilir. Tahrik kısm ınd aki zincir d işlilere, 
güç lügüç lü bir m il sabitlenm işƟr. B u m il red üktörün 
ç ıkış gücü ve harekeƟni zincir d işliye aktarm akla 
görevlid ir. 

GÜ ÇLÜ  M EKAN IZM A
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A pron besleyicilerin paletlerinin tam am ı            
aşınm aya d ayanıklı d öküm  olarak im al          
ed ilm ekted ir. B u sayed e prim er kad em ed e d ahi 
uzun öm ürlü ç alışm a im kanı sunar. 

Yıpranan, d eğişm esi gereken  paletler 8 civatayla 
sabitlenm işƟr. D eğişƟrilm esi old ukç a kolayd ır. 
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B an tlı ko n ve yörle r, yığ ın  m alze m e le rin  
sabit be sle m e  ko n um ların dan  be lli      
ye rle re  taşın m ası g öre vin i üstle n e n  ve  
bu g öre vi durm aksızın  g e rçe kle şƟ re n  
m akin e le rdir. Öze llikle  te sisle rde        
m akin e le r arası m alze m e  taşın m ası      
g e re kƟ ğ in de n  bu taşım a g öre vi        
g e n e llikleg e n e llikle  ban tlı ko n ve yörle rle  
g e rçe kle şƟ rilir.

BANTLI K ONV EY Ö RLER

PRO DEV ko n ve yör siste m le ri öze l o larak tasarlan m ış sig m a Ɵ p çe lik 
büküm  şasi ile  üre Ɵ lm e kte dir. Kullan ılan  tüm  e kipm an lar yükse k kalite  ve  
uzun  öm ür sağ layan  ürün le r kullan ılarak üre Ɵ lm e kte dir.

KONVEYÖRLER
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B an tlı ko n ve yör, yığ ın  m alze m e le rin  sabit be sle m e  ko n um ların dan  be lli ye rle re  taşın m ası g öre vin i üstle n e n  ve  
bu g öre vi durm aksızın  g e rçe kle şƟ re n  m akin e le rdir. Eğ e r saaƩe  bin le rce  to n  yığ ın  m alze m e n in  farklı bir ko n um a 
aktarılm ası g e re kiyo rsa ban tlı ko n ve yör kullan ım ı te k se çe n e kƟ r. Öze llikle  m ade n  o cakların da, de m ir ve  çe lik 
fabrikaların da, te rm ik san tralle rde , ce vhe r, köm ür, kire ç, sin te r m alze m e le rin in  n akil işle m in de  an a taşıyıcı 
un sur ban tlı ko n ve yörle rdir.
Sig m aSig m a B üküm , Pro fil Kafe s ve  N PU  Ɵ p o lm ak üze re  üç farklı tasarım a sahip ko n ve yör üre Ɵ m i g e rçe kle şƟ riyo ruz. 
Saƨş so n rası hizm e tle rim iz kapsam n da ye de k parça o larak, he r Ɵ p ban tlı ko n ve yör için , tam bur, rulo , ban t 
lasƟ ğ i, sıyırıcı te dariğ i sağ lıyo ruz. 

A lan ların da uzm an  m ühe n dis 
ve  te kn isye n  kadro m uzla, 
m ühe n dislik he saplam aların a 
uyg un  çözüm le r üre Ɵ yo ruz.

PROJE & ARG E
Üre Ɵ m  alan ın da de n e yim li 
pe rso n e l kadro m uz ve                
te kn o lo jik altyapım ızla üre Ɵ m  
hizm e Ɵ  sun uyo ruz.

Ü RETIM
U zm an  m o n taj e kibim izle ,     
kurulum , te st ve  de vre ye   alm a 
aşam aların ı pro fe syo n e l     
şe kilde  çözüyo ruz.

M ONTAJ
Kullan ım da o lan  tüm                
m akin e le rim iz için  se rvis ve  
ye de k parça sağ layıcısı o larak 
saƨş so n rası hizm e t  
sağ lıyo ruz.

SATIŞ  SONRASI

PRODEV  K ONV EY Ö RLER
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B ant Eni : 600m m  | 800m m  | 1000m m  | 1200m m
B ant Uzu nlu ğu  : P r o jeye G ö r e Tasar lanır

Tahr ik Sistem i : Kayış-Kasnak | Redü ktö r lü  M o to r
Tam bu r  Yataklar ı : SN L Tip

P RO CO N V -BELT

B antlı ko nveyö r , yığın m alzem eler in sabit beslem e ko nu m lar ından belli yer ler e taşınm ası gö r evini ü stlenen ve bu  
gö r evi du r m aksızın ger çekleşƟr en m akineler dir . Eğer  saaƩ e binler ce to n yığın m alzem enin far klı bir  ko nu m a       
aktar ılm ası ger ekiyo r sa bantlı ko nveyö r  ku llanım ı tek seçenekƟr . Ö zellikle m aden o caklar ında, dem ir  ve çelik    
fabr ikalar ında, ter m ik santr aller de, cevher , kö m ü r , kir eç, sinter  m alzem eler inin nakil işlem inde ana taşıyıcı u nsu r  
bantlı ko nveyö r ler dir .

BANTLI KONVEYÖRLER
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P RO B ELT ser isi bantlı ko nveyö r ler  standar t o lar ak 
600 m m  - 800 m m  - 1000m m  - 1200m m  
genişliğinde ve istenilen u zu nlu kta ü r eƟlebilir .  B u  
genişlik ö lçü sü  bant lasƟğinin genişliğidir .
Standar t ö lçü ler  dışında 500 m m  - 750 m m  - 1400 
m m  - 1500 m m  - 1600 m m  genişliğinde de         
pr o jeye ö zel im alatlar  yapılabilir . 

FAR KLI EBATLAR
P RO D EV m ar ka B antlı ko nveyö r  şasiler i Ç elik Sac 
B ü kü m  veya P r o fil Kafes o lar ak im al edilir  ve 
m o dü ler  bir  tasar ım a sahipƟr . Tü m  şasiler , yan 
du var lar  ve ar a destekler  dahil tam am en      
sö kü lebilir  ve ko layca yeniden m o ntajlanabilir . 
B antlı ko nveyö r  şasiler i ve ar a destekler inin 
sö kü lebilir  o lm ası, nakliye ve ku r u lu m  esnasında 
bü yü k ko laylık sağlam aktadır . bü yü k ko laylık sağlam aktadır . 

M O D Ü LER  Y API

B antlı ko nveyö r ler in istenen kapasiteye gö r e 
do ğr u  seçilm esi m akineler in aku ple o lm asını 
sağlam ak açısından ço k ö nem lidir . B ant genişliği, 
taşım a açısı, m o to r  gü cü  seçim ler i u zm an teknik 
per so neller ce belir lenm elidir .

SEN KR O N IZASY O N
Yığm a m alzem enin du r m aksızın nakil edilm esi   
ger ekƟği ko nu m lar da bantlı ko nveyö r ler                 
tesisler in en eko no m ik çö zü m ü dü r . Ö zellikle 
kır m a elem e tesisler inde bantlı ko nveyö r ler ,     
m alzem enin m akineler  ar asındaki ileƟm  gö r evini 
ü stlendikler inden, tesisin du r m adan       
çalışabilm esini sağlayan en ö nem li o r ganı halini 
alır .alır . Kır ıcı ve elekler in kapasitesini bantlı             
ko nveyö r ü n taşıdığı m alzem e do ğr u dan etkiler .

AR ALIKSIZ N AKIL

35Bantlı Konveyörler

P RO D EV m ar ka B antlı ko nveyö r  şasiler i Ç elik Sac 
B ü kü m  veya P r o fil Kafes o lar ak im al edilir  ve 
m o dü ler  bir  tasar ım a sahipƟr . Tü m  şasiler , yan 
du var lar  ve ar a destekler  dahil tam am en      
sö kü lebilir  ve ko layca yeniden m o ntajlanabilir . 
B antlı ko nveyö r  şasiler i ve ar a destekler inin 
sö kü lebilir  o lm ası, nakliye ve ku r u lu m  esnasında 
bü yü k ko laylık sağlam aktadır . bü yü k ko laylık sağlam aktadır . 
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42
Yıkan m ış m alze m e de n  suyu uzaklaşƨr-
m ak için  kullan ılır.

SU SU Z LANDIRM A ELEĞİ

40
Çok kirli malzemelerin yıkanması için ilk 
tercihtir.

PALETLİ YIK AYICI38
Kırılm ış ve ya do ğ al m alze m e le rin      
yıkan m ası için  ilk te rcih Ɵ r. 

HELEZ O N YIK AYICI

PRODEV M ÜHENDİSLİK, PROWA SH Se risi yıkam a e kipm an ları ile , He le zo n  
Yıkayıcı, B ıçaklı Yıkayıcı, Susuzlan dırm a Ele ğ i ve  Yıkam alı Ele k gibi         
pro se sle rde  kullan ılan  yıkam a e kipm an ların ın  tasarım , üre Ɵ m  ve  m o n taj 
işle rin i ge rçe kle şƟ rm e kte dir. 

YIKAMA EKİPMANLARI
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A gre gan ın  yıkan m ası pro se si için  ge re kli e kipm an ları üre Ɵ yo ruz. He le zo n  yıkayıcıyı ö ze llikle  yıkam alı e le k 
siste m iyle  akuple  e de re k pro se s tasarlıyo ruz. Ebat o larak n ispe te n  dah a küçük ve  dah a az aƨk m alze m e  içe re n  
agre gan ın  yıkan m ası için  te rcih  e diyo ruz. Pale tli yıkayıcılarıysa e bat o larak dah a büyük ve  dah a kirli                    
m alze m e le rin  yıkan m ası için  te rcih  e diyo ruz. B u yıkayıcılardan  çıkan  ürün le rin  sto k alan ların da ke n diliğ in de n  
kurum asın ı be kle m e k ye rin e  dah a kuru şe kilde  sto klan m asın ı sağ lam ak için  pro se se  susuzlan dırm a e le ğ i            
e kliyo ruz. 

A lan ların da uzm an  m üh e n dis 
ve  te kn isye n  kadro m uzla, 
m üh e n dislik h e saplam aların a 
uygun  çö züm le r üre Ɵ yo ruz.

PRO JE &  ARG E
Üre Ɵ m  alan ın da de n e yim li 
pe rso n e l kadro m uz ve                
te kn o lo jik altyapım ızla üre Ɵ m  
h izm e Ɵ  sun uyo ruz.

Ü RETIM
U zm an  m o n taj e kibim izle ,     
kurulum , te st ve  de vre ye   alm a 
aşam aların ı pro fe syo n e l     
şe kilde  çö züyo ruz.

M O NTAJ
Kullan ım da o lan  tüm                
m akin e le rim iz için  se rvis ve  
ye de k parça sağ layıcısı o larak 
saƨş so n rası h izm e t  
sağ lıyo ruz.

SATIŞ  SO NRASI

Saƨş so n rası h izm e tle rle  birlikte  kalite sin de n  ö dün  ve rm e ye n  PRODEV, m üşte rile rin in  h e r zam an  yan ın dadır.

PRO DEV YIK AYICILAR
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Ebat : Ø600x6000
K apasite : 10-25 m ³/h r
M o to r Gücü : 7,5kW

PROWASH-H16
Ebat : Ø600x6000

K apasite : 35 - 55 m ³/h r
M o to r Gücü : 2x7,5kW

PROWASH-H26
Ebat : Ø800x8000

K apasite : 30 - 50 m ³/h r
M o to r Gücü : 15kW

PROWASH-H18
Ebat : Ø800x8000

K apasite : 55 - 100 m ³/h r
M o to r Gücü : 2x15kW

PROWASH-H28

Helezo n  yıkayıcı, o cak ve m aden lerden  elde edilen  m alzem elerle birlikte gelen , to prak ve kil gibi isten m eyen  
m addeleri ayırm ak için  kullan ılırlar. Yıkam a sistem in e sah ip Ɵtreşim li eleklerden  su ile birlikte gelen  kum un  ürün  
o larak tutulm asın ı sağ lar. K apasitelerin e gö re h elezo n  yıkayıcılar, çiŌ h elezo n lu ya da tek h elezo n  o larak üreƟlir.

HELEZON YIKAYICILAR

38 Helezon Yıkayıcı
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Helezo n  şaŌları tekli ya da çiŌli o larak üreƟlebilir. 
ÇiŌ şaŌlı h elezo n lar tam am en  sen kro n ize şekilde 
çalışır ve m alzem eyi yukarı do ğ ru sürükler. 
B un un la birlikte m erkez kısım da birbirin e tem as 
eden  m alzem e üzerin deki kil ve to prak gibi            
isten m eyen  parçacıklardan  kurtulur.

FARKLI TIPLER
Helis yaprakları yüksek kaliteli sacdan  im al edilir. 
Tüm  bu yapraklar kapasiteye uygun  çap ve        
uzun lukta ö zel o larak üreƟlir. B u yapraklar şaŌın  
üzerin e h iç bo şluk o lm ayacak şekilde ö zen le 
sarılır ve kayn aklı im alatla birleşƟrilir.  

YÜ KS EK DAYAN IM

Helezo n  Yıkayıcılar redüktö rlü m o to r ve zin cir 
dişli m ekan izm asıyla tah rik edilir. Zin cir                
m ekan izm ası tercih  edilm esin in  sebebi,          
redüktö re gelebilecek an i yüklem eleri ilk o larak 
karşılayacak elem an ın  zin cir o lm ası ve riskli         
durum ları düşük m aliyetlerle atlatm ayı            
sağ lam akƨ r. 

TAHRIK M EKAN IZM AS I
Yıkan an  m alzem e, h elezo n  yıkayıcı gö vdesin in  en  
arka kısm ın da bulun an  tam am en  suyla do lu 
h avuz bö lm esin de, yo ğ un luğ un dan  do layı dibe 
çö ker.
ŞaŌınŞaŌın  üzerin deki h elezo n  yapraklar dibe çö ken  bu 
m alzem eyi dipten  çıkış o luğ un a do ğ ru sürükler. 
Sürekli dö n erek ilerleyen  m alzem e h avuzun         
seviyesin i aşƨ ktan  so n ra, çıkış o luğ un dan  
bo şalƨ lır.

Ü S TÜ N  TAŞ IM A TEKN IĞI

39Helezon Yıkayıcı

Helis yaprakları yüksek kaliteli sacdan  im al edilir. 
Tüm  bu yapraklar kapasiteye uygun  çap ve        
uzun lukta ö zel o larak üreƟlir. B u yapraklar şaŌın  
üzerin e h iç bo şluk o lm ayacak şekilde ö zen le 
sarılır ve kayn aklı im alatla birleşƟrilir.  

ınfo@prodevmuhendıslık.com



Ebat : 1200x2330x6700
K apasite : 100 - 200 tph

M o to r Gücü : 2x22
ŞaŌ Devri : 30 rpm

A ğ ırlık : 14 To n

Ebat : 1630 x 3360 x 8960
K apasite : 200 - 300 tph

M o to r Gücü : 2x45
ŞaŌ Devri : 30 rpm

A ğ ırlık : 27 to n

PROWASH-B1 PROWASH-B2

Ço k kirli m alzem elerin  yıkan m ası için  ilk tercih Ɵr. Paletli yıkayıcı o larak da adlan dırılır.

PALETLİ YIKAYICILAR

40 Paletli Yıkayıcı
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B ir bıçaklı yıkayıcı, pro seste yin e yıkam alı elek, 
h elezo n  yıkayıcı gibi sulu işlem  gö rm eden  ö n ce 
m alzem en in  işlen m esi ve yıkan m ası gerekƟğ in de 
kullan ılır. ŞaŌın  üzerin deki bıçaklar, beslen en  
m alzem en in  üzerin deki zararlı m ateryalleri;     
o valam ak, ķrçalam ak, aşın dırm ak ve parçalam ak 
sureƟyle uzaklaşƨ rır. 0-70m m  ebadın daki          
m alzem e yıkan abilir.m alzem e yıkan abilir.

KO LAY KULLAN IM
PROW A SH-B  serisi B ıçaklı yıkayıcılar, en  ağ ır, 
çö zün m eyen  plasƟk killer ve m avi killerin  bile 
arın dırılm ası için  ö zel o larak tasarlan m ışƨ r. 

ZO R Ş ARTLAR

B ıçakların  spiral şekilde dizildiğ i şaŌın  üzerin deki 
ko n um un daki dö n üklük sayesin de darbe yüküyle 
do ğ rudan  karşılaşm az. B ö ylece aşın m a m iktarı 
o ldukça azalır.

BEN ZERS IZ TAS ARIM
PROW A SH-B  Serisi bıçaklı ya da paletli yıkayıcılar; 
kil, balçık veya diğ er zararlı m ateryallerle kaplı 
agregayı ķrçalayarak tem izlen m esin i sağ lar.    
Özellikle iri agregan ın  en  ƟƟz şekilde                     
tem izlen m esi gö revin i üstlen ir ve yüksek tem izlik 
o ran ı sun ar. 

YÜ KS EK TEM IZLIK

41Paletli Yıkayıcı
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Ebat : 1500x4000
M o to r Gücü : 2x7,5

M o to r Devri : 1000 rpm

Ebat : 2000x4000
M o to r Gücü : 2x9,2

M o to r Devri : 1000 rpm

PROWASH-S1540
Ebat : 1800x4000

M o to r Gücü : 2x7,5
M o to r Devri : 1000 rpm

PROWASH-S1840 PROWASH-S2040

Susuzlan dırm a elekleri yıkan m ış kum  için de yüksek o ran da bulun an  suyu m in im um  seviyeye in dirm ek ve           
m alzem e kalitesin i düşüren  o rgan ik m addelerden  arın dırm ak am acıyla kullan ılan  Ɵtreşim li eleklerdir. Stan dart   
Ɵtreşim li eleklerden  en  ö n em li farkı ters açıda çalışm asıdır. 

SUSUZLANDIRMA ELEĞİ

42 Susuzlandırma Eleği
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Po liüretan  elekler elek kasasın a civatayla bağ lıdır. 
B u civatalar sö külerek yıpran m ış po liüretan lar 
ko laylıkla değ işƟrilebilir. 

BAKIM  KO LAYLIĞI
Elek alƨ n a alın an  su bekletm e h avuzun da 
çö keltm e yö n tem iyle geri dö n üştürülerek yıkam a 
sistem in de tekrar kullan ılır. 

S U TAS ARRUFU

Elek kasası çıkış ağ zın a do ğ ru yukarı yö n de bir 
eğ im le m o n tajlan ır. Vibro m o to rların  o luşturduğ u 
Ɵtreşim  h arekeƟ ile m alzem e po liüretan  elek 
yüzeyi üzerin de yukarı yö n de ilerler. A n cak su bu 
ilerlem eye dah il o lm az. Po liüretan  elek telin in  gö z 
aralıkların dan  süzülen  su ve suda çö zün en             
o rgan ik lifler kum dan  ayrılm ak durum un da kalır. 
B ö yleceB ö ylece bün yesin deki sudan  kurtulm uş m alzem e 
elde edilm iş o lur. 

KO LAY KULLAN IM
Susuzlan dırm a elekleri yıkam a pro sesleri için  ço k 
ö n em li ekipm an lardır. Yıkam a pro sesin e tabi      
tutulm uş m alzem e en  az yüzde yirm i o ran ın da su 
barın dırır. B u m alzem en in  yığ ın  şeklin de      
sto klan m ası ve suyun  süzülm esin in  beklen m esi 
o ldukça uzun  bir süre gerekƟrir. B u süre 
içerisin de tesisin  durdurulm ası bile gerekebilir. 
B uB u sebeple yıkan m ış m alzem en in  için deki suyun  
uzaklaşƨ rılm ası gerekir. Susuzlan dırm a elekleri 
bu işlem  için  en  başarılı ekipm an dır. 

S UYU TAM AM EN  UZAKLAŞ TIRIR

43Susuzlandırma Eleği
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50
Agrega bunkerleri, üretimi              
gerçekleştirilecek bu malzemenin doğru 
oranda karışmasını sağlamakla görevlidir. 
Üzerinde bulunan dozajlama bantlarıyla 
bu oran kolaylıkla ayarlanabilir.

DO ZAJLAM A BUN KERI

48
Titreşimli besleyici ya da bantlı                     
besleyiciyle akuple edilebilir. Doğrudan 
bir makineyi besleyebilir ya da bantlı    
konveyöre besleme yapabilir. Prosese 
göre tasarım özelleştirilebilir.

BES LEYICILI BUN KER46
Stoklamada üstün başarı sağlar.           
Doğrudan kamyona boşaltma yapar. 
Yüksek hacim sağlar. Üzerine elek             
yerleştirilerek konveyör kullanmadan 
oluk yardımıyla beslenmesi sağlanabilir.

S TO K BUN KERİ

B un ker yığ ın  m alzem e pro seslerin de kullan ılan , m alzem eyi geçici o larak 
depo lam ak am acıyla kullan ılan  ekipm an lardır. 

Bunker
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B unker yığın m alzem e p ro seslerinde kullanılan, m alzem eyi geçici o larak dep o lam ak am acıyla kullanılan             
ekip m anlardır. Pro sesler arasında, m alzem enin kısa süreli bekleƟ lm esi gerekƟ ğinde, ya da ilk m akineye düzenli 
şekilde m alzem e aktarılm ası gerekƟ ğinde akla ilk gelen üründür. So n ürünün sto klanm ası ve yükleyici o lm adan 
kam yo na aktarılm ası için kam yo n yüklem e sto k bunkeri kullanılır.
B unker im alatlarım ız, o labildiğince sö külebilir tasarım a sah ip Ɵ r. B ö ylece nakliye ko laylığı sağlam ası           
am açlanm ışƨr. Kurulum u o ldukça basitleşƟ rilm işƟ r. Taşıyıcı çelik yap ı, sto klanacak m iktara gö re ö zel o larak     
h esap lanarak p ro jelendirilm işƟ r. B unker iç yüzeyleri m üşteri isteğine gö re aşınm aya karşı dayanıklı h ardo x 
p lakalarla kap lanabilir. 

A lanlarında uzm an m üh endis 
ve teknisyen kadro m uzla, 
m üh endislik h esap lam alarına 
uygun çö züm ler üreƟ yo ruz.

PROJE & ARG E
Ü reƟ m  alanında deneyim li 
p erso nel kadro m uz ve               
tekno lo jik altyap ım ızla üreƟ m  
h izm eƟ  sunuyo ruz.

Ü RETIM
U zm an m o ntaj ekibim izle,     
kurulum , test ve devreye  alm a 
aşam alarını p ro fesyo nel     
şekilde çö züyo ruz.

M ON TAJ
Kullanım da o lan tüm                
m akinelerim iz için servis ve 
yedek p arça sağlayıcısı o larak 
saƨş so nrası h izm et  
sağlıyo ruz.

SATIŞ  SON RASI

PRODEV BUNKERLER
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Ebat : 2860x3860x7050m m
K apasite : 25m ³

Çıkış A ğ zı : 1000x1250

Ebat : 4670x4670x7670m m
K apasite : 75m ³

Çıkış A ğ zı : 1100x1400

PROSTOCK-S25
Ebat : 4670x4670x6760m m

K apasite : 50m ³
Çıkış A ğ zı : 1100x1400

PROSTOCK-S50 PROSTOCK-S75

Ebat : 5470x5470x7730m m
K apasite : 100m ³

Çıkış A ğ zı : 1150x1500

Ebat : 5450x5450x9250m m
K apasite : 150m ³

Çıkış A ğ zı : 1150x1500

PROSTOCK-S100 PROSTOCK-S150

Sto k bun keri en düstriyel tesislerde üreƟlen  dö km e ürün ler ve h am m addelerin  depo lan m ası am acıyla                 
tasarlan m ışƨ r.  150m ³ h acim e kadar kapasite sağ ladığ ın dan  sto klam ada üstün  başarı sağ lar. Pn ö m aƟk pisto n la 
do n aƨ lm ış çıkış kapakları sayesin de, farklı bir ekipm an a veya araca ih Ɵyaç duym adan , do ğ rudan  kam yo n a    
bo şaltm a yapar. B ö ylece sevkiyat ko laylığ ı da sağ lam ış o lur. Ü zerin e elek yerleşƟrilerek ko n veyö r kullan m adan  
o luk yardım ıyla beslen m esi sağ lan abilir. Piyasada yüklem e bun keri o larak da adlan dırılır.

STOK BUNKERİ
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Sto klan an  m alzem en in  çıkış kapağ ın da ƨ kan ıklık 
yapm ası durum un a karşın  çıkış kapakların ın  tam  
o rta kısm ın a düşük güçte bir vibro m o to r              
yerleşƟrilebilir. B u vibro m o to run  o luşturduğ u      
Ɵtreşim  h arekeƟ sayesin de do ğ al akış takviye 
edilerek m alzem en in  dah a rah at bir şekilde 
akm ası sağ lan m ış o lur.

TIKAN M AYA KARŞ I
B an tlı ko n veyö r, lo ader gibi farklı bir araca gerek 
kalm adan  direk kam yo n a yüklem e yapılabilir. B u 
da m azo t,elektrik, perso n el, bakım  gibi ek           
giderlerin  ö n ün e geçm eyi sağ lar.

DIREK YÜ KLEM E

B un ker çıkış ağ zın a yerleşƟrilm iş pn ö m aƟk       
ko n tro llü pisto n larla do n aƨ lm ış kapaklar 
sayesin de sto klan an  m alzem e tek bir buto n la    
ko layca bo şalƨ labilir. Pn ö m aƟk pisto n lar çıkış 
kapakların ı kapalı ko n um dayken  kilitli tutm akla 
ve bo şalƨ m  için  kapağ ı en  h ızlı şekilde açm akla 
gö revlidir. 

PN ÖM ATIK KAPAKLAR
Yüklem e bun kerleri pro sesin  gerekƟrdiğ i gibi, 
25m ³ ten  başlayarak 150m ³ e kadar çeşitli           
h acim lerde üreƟlebilm ektedir. Güçlü taşıyıcı çelik 
yapısı ve dayan ım ı yüksek bun ker gö vdesi ve     
ilaveleri sayesin de uzun  yıllar bo yun ca so run suz 
kullan ım  im kan ı sun ar. 

YÜ KS EK KAPAS ITELI S TO K BUN KERI
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Hacim  : 5m ³ | 10m ³ | 15m ³ | 20m ³ | 25m ³ | 30m ³
Titreşim li B esleyici : V0612 | V0815
Şasi : Tam am ı sö külebilir Çelik Yapı

A şın m a Yüzeyi : A şın m a yüzeyleri h ardo x plakayla astarlan abilir

PROSTOCK-F1

B esleyicili bun ker ya da piyasadaki diğ er ism iyle kum  besleyiciler, pro seste düzen li beslem eye ih Ɵyaç                      
duyulduğ un da, seko n der veya tersiyer kırıcılar ya da Ɵtreşim li elekleri beslem ek am acıyla tasarlan m ışƨ r.           
M alzem en in  pro sesin  belli bir n o ktasın da geçici o larak depo lan m asın ı sağ layan  bir bun ker h azn esiyle, bu            
h azn en in  çıkışın a yerleşƟrilen  Ɵtreşim li besleyici ya da ban tlı besleyiciden  o luşur. B eslen ecek m alzem e Ɵpi ve 
kapasitesiyle beslem e yüksekliğ in e gö re çelik ko n strüksiyo n  yapı üzerin de çalışƨ rılm ası sağ lan abilir. B ö ylece 
do ğ rudan  bir m akin eyi besleyebilir. Pro sese gö re tasarım  ö zelleşƟrilebilir.

BESLEYİCİLİ BUNKER
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B un kerin  alt kısm ı h un i şeklin dedir. Sto klan an  
m alzem e bu h un in in  açısal yüzeyin de ken di 
ağ ırlığ ı ile gerçekleşƟrdiğ i do ğ al akışı sayesin de 
çıkış kapağ ın dan  dö külür.
Yaln ızYaln ız eğ er bu sto klan an  m alzem e o ldukça 
aşın dırıcı bir yapıya sah ipse bu durum da akış 
yüzeyi, aşın m aya karşı dayan ım ı yüksek o lan  
h ardo x plakalarla kaplan abilir. 

AŞ IN M AYA KARŞ I
M alzem en in  beslem e yo ğ un luğ un u arƨ rıp       
azaltm ak için  vibro m o to run  vurm a ayarı yeterli 
o lm adığ ı durum lar için  bun kerin  çıkış ağ zın a      
yerleşƟrdiğ im iz sürgülü kapak sayesin de beslem e 
yo ğ un luğ un u ko layca değ işƟrebilirsin iz.

ÇIKIŞ  KAPAĞI

B u Ɵp ara sto k bun kerleri çıkış kısm ın a en  uygun  
ko n um da yerleşƟrilm iş Ɵtreşim li besleyici ya da 
ban tlı besleyici ile bo şalƨ m  sağ lan ır.
Titreşim li besleyici, ağ ır h izm et Ɵpi h elisel          
yayların  üzerin de çalışır.
B an tlıB an tlı besleyicin in  ko n um u raylı sistem  ile        
ayarlan abilir. Stan dart bir ko n veyö rle ayn ı       
çalışm a sistem in e sah ipƟr.

BES LEYICI
K ırm a elem e pro seslerin de ara sto k yapm ak       
gerekƟğ in de tercih  edilir. 5m ³ ila 30m ³ aralığ ın da 
h acm e sah ip o lan  besleyicili bun kerler sayesin de 
bun ker      ö n cesin deki duruşlara rağ m en  tesisin  
durm aksızın  çalışm ası sağ lan m ış o lur. 
Do ğ rudanDo ğ rudan  m akin an ın  giriş o luğ un a verilerek, 
arada ko n veyö r o lm adan  beslem e yapılm ası 
sağ lan abilir. B ö ylece m akin an ın  da düzgün  
beslen m esi sağ lan m ış o lur.  

ARA S TO K ALAN I
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M alzem en in  beslem e yo ğ un luğ un u arƨ rıp       
azaltm ak için  vibro m o to run  vurm a ayarı yeterli 
o lm adığ ı durum lar için  bun kerin  çıkış ağ zın a      
yerleşƟrdiğ im iz sürgülü kapak sayesin de beslem e 
yo ğ un luğ un u ko layca değ işƟrebilirsin iz.

ınfo@prodevmuhendıslık.com



Ebat : 2850x5000x14700 m m
Hacim  : 4*18 m ³

Do zaj B an dı : 600x1250 m m  
To plam a B an dı : 800x12000 m m

PROSTOCK-D1

A grega do zajlam a bun keri, asfalt plen tlerin  ve m ekan ik plen tlerin , ilk un surudur. A grega do zajlam a bun kerleri, 
bulun duğ u pro sese, do ğ ru o ran da do ğ ru ebaƩa m alzem e beslem ekle gö revlidir.

DOZAJLAMA BUNKERİ
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Farklı ebatlardaki m alzem en in , isten en  o ran da 
karışım ın ı sağ lam ak do zajlam a bun kerin in  en  
ö n em li gö revidir. B u yüzden  do zajlam a               
ban tların ın  n e kadar sağ lıklı çalışƨ ğ ı ço k          
ö n em lidir. Do zaj ban dın ın  h ız ayarıyla isten en  
m alzem e isten diğ i kadar to plam a ban dın a           
aktarılarak isten en  karışım  elde edilm iş o lur.

DO ĞRU KARIŞ IM
B azı pro seslerde bu do zajlam a ban tları ayn ı         
zam an da tarƨ m  gö revi yapabilecek şekilde           
ih Ɵyaç duyulm aktadır. B u am açla h assas           
lo adcelller kullan ılarak, do zajlam a ban dın dan  
geçen  m alzem en in  ağ ırlığ ı o to m asyo n  sistem in e 
gö n derilm ektedir.

TARTIM  S IS TEM I

Hazn elerin  h er birin in  bo şaltm a ağ zın da           
do zajlam a ban dı bulun m aktadır. B u ban tların  
gö revi h azn edeki m alzem eden  isten ilen               
m iktardaki m alzem eyi alƨ n daki to playıcı ban da 
aktarm akƨ r.

B uB u ban tlı ko n veyö r esasın da besleyici o larak 
gö rev yapm aktadır. Tijlerle bun ker h azn esin e 
asılarak m o n tajlan m ışƨ r. B un ker h azn esin e o lan  
m esafesi bu Ɵjlerle ko layca ayarlan abilm ektedir. 

DO ZAJLAM A BAN DI
Eşit h acim li m o düler h azn elerden  o luşur. To plam  
sto k h acm i bu h azn e h acim lerin in  to plam ı 
kadardır. B un ker h azn eleri birin ci sın ıf kalitede 
sacdan  kayn aklı o larak im al edilir. Her h azn e   
h acm in i 20m ³ varsayarsak, bun ker h acm i 4*20 
m ³ o larak an ılır.

M O DÜ LER HAZN E YAPIS I
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B azı pro seslerde bu do zajlam a ban tları ayn ı         
zam an da tarƨ m  gö revi yapabilecek şekilde           
ih Ɵyaç duyulm aktadır. B u am açla h assas           
lo adcelller kullan ılarak, do zajlam a ban dın dan  
geçen  m alzem en in  ağ ırlığ ı o to m asyo n  sistem in e 
gö n derilm ektedir.

ınfo@prodevmuhendıslık.com
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